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前言

　　新编21世纪高等职业教育教材应贯彻国家教育部对职业教育的要求，突出专业特色，着重技术应
用的训练，培养新时期应用型和复合型人才。
本书正是根据教育部这一精神，按照有关专家审定通过的《工厂电气控制技术与设备》课程编写大纲
的基本要求，从该课程的高职高专教育培养目标及知识、能力和素质结构要求出发而编写的。
　　本书的特点是，对一般理论以够用为度，对不常用、陈旧的知识进行了删减，注重应用，增加实
训环节，突出实用性，增加现代工厂电气控制所采用的新技术、新知识、新工艺、新产品方面的内容
，强化学生的工程应用意识，培养学生解决生产实际中工厂电气设备及控制问题的能力。
　　全书共分8章。
前3章重点介绍常用低压电器、工厂常用的电气控制线路及应用；第4章重点介绍交流电动机变频调速
技术及其应用；第5章重点介绍以微机为核心的可编程控制器及指令系统；第6章介绍变频器与PLC的
综合应用实例；第7章重点介绍直流电动机调速控制系统及步进电动机控制系统的构成、工作原理及
应用；第8章为实训操作项目。
打*第7章作为选修内容，各学校可根据实际选用。
第2～7章每章均有学习目标、小结和习题与思考题。
本书还增加了实训操作项目的练习。
　　全书内容知识结构合理，图文并茂，通俗易懂，便于自学。
本书可作为高职高专院校、成人高校机电、电气自动化等工程类专业的教学用书，也可作为从事机电
、电气技术工作的工程技术人员自学用的参考书。
　　本书由林金泉担任主编，冷报春担任副主编。
其中第1、2、3、6章由林金泉编写；第4、5章由冷报春编写；第7章由刘宝玖编写；第8章由林金泉、
冷报春共同编写；全书由林金泉负责统稿。
　　由于编者水平有限，书中难免有欠妥之处，恳请广大读者指正。
　　编者　　2008年3月
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内容概要

　　本书主要内容包括常用低压电器、工厂常用的电气控制线路、交流变频器及其应用、PLC及其应
用、变频器与PLC的综合应用及直流电动机调速控制系统与步进电动机控制系统。
其中，直流电动机调速控制系统与步进电动机控制系统为选修内容。
每章均有学习目标、小结、习题与思考题，并在本书最后编有实训项目操作练习。
　　本书可作为高职高专院校、成人高校机电、电气自动化等工程类专业的教学用书，也可作为从事
机电、电气控制技术工作的工程技术人员自学使用的参考书。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　当今世界，工业生产的发展突飞猛进，对生产过程自动化要求越来越高。
实现这一目的的电气控制技术也从最早的手动控制发展到自动控制，从简单的控制设备发展到复杂的
控制系统，从有触点、硬接触继电器控制系统发展到以计算机为中心的软件控制系统。
现代电气控制技术与设备综合应用了计算机、自动控制、电子技术、精密测量等许多先进的科学技术
成果，极大地满足了现代工业生产的需要，并推动着工业生产自动化不断地向前发展。
　　1.1　工厂电气控制与PLC应用的发展概况　　工厂电气控制与PLC应用随着生产机械电力拖动方
式的演变过程不断发展，它的发展大致经历了两个阶段：继电接触式控制阶段和以软件手段实现各种
控制阶段。
　　1.1.1　继电接触式控制阶段　　自从电动机取代蒸汽机作为生产机械运动的动力源以来，电力拖
动经历了成组电力拖动和单机电力拖动时期。
　　（1）成组拖动　　即用一台电动机，通过带和主轴传动，拖动多台生产机械，所用电气控制线
路很简单。
这种拖动方式安全可靠性差、能量损耗大，操作不方便，所以很快被淘汰。
　　（2）单电动机拖动　　即用一台电动机拖动一台生产机械，与成组拖动相比，传动效率有所提
高，机械设备的结构也简化了，生产安全性也有提高，目前这种拖动方式在一些中、小型企业还有使
用。
随着生产的发展及自动化程度的提高，在此基础上，出现了将生产机械的不同运动部件分别由不同电
动机拖动的多电动机拖动方式，这种拖动方式既简化了机械结构，又缩短了传动链，也易于实现各运
动部件的自动控制，逐渐被现代企业广泛采用，如纸机传动分级控制系统，它实现亍纸机各部分分级
调速，提高了产品质量和生产效率。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<工厂电气控制与PLC应用>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


