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内容概要

　　《冲压模具结构与制造》内容包括冲压工艺与设备，冲压模具结构（含冲裁模具、弯曲模具、拉
深模具、其他冲压模具等），模具拆装、调试、测绘（含CAD），模具设计，模具制造等，其中模具
结构彩实例来讲述，模具测绘与模具制造采用课题指导式讲述，既有理论教学又有实训教学，适合一
体化教学。
 　　《冲压模具结构与制造》中除了一些模具的零、部件图形外，还介绍了几十套典型冲压模具详细
的结构与投靠技术，与企业生产实际结合，有很强的实用性。
书中每章后面还有练习和思考题。
　　《冲压模具结构与制造》可作为职业院校的教材和有关企事业单位的培训教材，也可作为模具设
计与投靠技术人员的参考资料。
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章节摘录

　　第三章 冲压模具拆装、调试与测绘　　第一节 拆装与调试　　一、模具拆装　　（一）实训目
的　　①了解典型冲模结构及其工作原理。
　　②了解冲模上各个零件的名称及其在模具中的作用，相互间的装配关系。
　　③熟悉模具的装配程序。
　　（二）实训内容　　①拆装两套有导柱的冲模（如复合模或级进模）。
拆装模具之前，应先分清可拆卸件和不可拆卸件，制定方案，提请实训教师审查同意后方可拆卸。
　　②一般冲模的导柱、导套以及用浇注或铆接方法固定的凸模等为不可拆卸件或不宜拆卸件。
　　③拆卸时一般首先将上下模分开，然后分别将上下模作紧固用的紧固螺钉拧松，再打出销钉，用
拆卸工具将模具各板块拆分，最后从固定板中压出凸模、凸凹模等，达到可拆卸件全部分离。
　　（三）实训用具　　①有导柱的模具两套。
　　②锤子（铜锤）、内六角扳手、活动扳手等。
　　（四）实训步骤　　①在教师指导下，首先初步了解冲模的总体结构和工作原理。
　　②按拆卸顺序拆卸冲模，详细了解冲模每个零件的结构和用途。
　　③将冲模重新组装好，进一步了解冲模的结构和冲模在冲床上工作时各部分的动作及作用。
　　（五）实习结果分析　　①每人独立（用直尺、圆规，按近似比例）绘制两张冲模结构草图与各
零件草图。
　　②详细列出冲模上全部零件的名称、数量、用途及其所选用的材料；若选用的是标准件则列出标
准代号。
　　③简要说明复合冲裁模和级进模的工作过程。
　　二、模具安装与调试　　（一）实训目的　　①了解模具安装过程与模具调试方法。
　　②了解间隙大小、凸凹模刃口状态对冲裁件断面质量的影响。
　　③了解间隙大小对冲裁件尺寸精度的影响。
　　④会分析和解决调试过程中出现的一些问题。
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