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内容概要

本书采用问答的叙述方式，介绍了用于冲压模具制造的工艺方法和冲模装配、使用中的有关技术知识
。
     全书共分十二章，提出问题近500个。
分别叙述了；中压模具加工工艺方法、适用加工方法选择、冲模装配、调试和使用中的技术措施、技
巧等，介绍了冲模加中的工艺管理、质量管理和安全技术管理等方面的基本知识。
 　　本书叙述简明直观，实用性很强。
可供从事冲压模具加工的技术人员和操作人员使用，也可供相关专业设计人员和大专院校师生参考。
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书籍目录

第一章　冲压模具基本知识　1.什么是冷冲压？
冷冲压和热冲压有何区别？
冲压加工有何优越性？
　2.冷冲压工序如何分类？
不同工序的工作性质有何不同？
　3.模具生产与其他产品的生产有何区别？
其生产模式和加工工艺有何特点？
　4.冲模生产过程包括哪几个阶段？
　5.模具技术水平如何评价？
　6.冲模加工可采用哪几种加工方法？
　7.冲模加工常选用哪些加工机床？
第二章  冷冲压模具结构　一、冷冲压模具结构  　1.冷冲压模具如何进行分类？
　  2.单工序落料模常采用哪些结构形式？
　  3.冲孔模的结构形式有哪几种？
　  4.成形件切边模常用的结构形式是什么？
　  5.复合冲压模具常用的结构形式有哪些？
　  6.连续冲裁模常用的结构有哪些？
　  7.山字形铁芯片冲压常选用哪几种结构的模具？
　  8.弯曲模具有哪些结构形式？
　  9.什么是精弯模？
采用什么样的结构形式？
　  10.通用弯曲模结构有哪些形式？
  　  11.连续弯曲模常采用哪些结构形式？
  　  12.拉深模的基本结构形式是什么？
  　  13.在单动压力机上拉深时，提供和控制压边力大小的结构形式有哪些？
  　  14.带拉深筋（槛）的拉深模结构是怎样的？
  　  15.连续拉深模的结构形式是怎样的？
  　  16.低熔点合金模具常采用哪些结构形式？
  　  17.锌基合金模具常用的结构形式是什么？
  　  18.橡胶冲压模具常用的结构有哪些？
  　  19.冲压送料用自动送料装置有哪些常用的结构形式？
  　  20.冲压工序件二次送料装置常用的结构形式有哪些？
　  21.冷挤压模具常用的结构形式是什么？
  　二、冲压模具零件　  22.冲压模具零件如何分类？
　  23.冲模用定位零件如何分类？
常用的结构形式是什么？
  　24.冲模用推件装置的结构形式有哪几种？
  第三章　模具加工工艺规程  1.什么是模具零件的工艺性？
零件的工艺性对其加工有何影响？
  2.什么是模具加工工艺规程？
有何特点？
  3.工艺规程编制的原则是什么？
  4.模具加工工艺规程编制的依据是什么？
  5.编制工艺规程一般有哪些步骤？
  6.模具加工工艺规程如何分类？
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  7.生产企业如何对工艺规程实施管理？
第四章  冲模零件用材料和坯料准备　一、冲模零件用材料　  1.冲模零件对材料有哪些要求？
　  2.冲模工作零件常选用哪些材料？
　  3.硬质合金和钢结硬质合金的性能如何？
　  4.硅钢片冲模的凸、凹模应选用哪些材料？
　　5.多工位级进模的凸、凹模选用哪些材料制作？
　　6.不锈钢拉深模的凸、凹模如何选用材料？
　　⋯⋯第五章　模具零件的机械加工第六章　冲压模具加工方法选择第七章　冲压模具的装配第八
章　冲压模具在压力机上的安装第九章　冲压模具的调试和使用第十章　冲压用材料的选用第十一章
　冲压模架的结构和制造方法第十二章　冲压模具生产组织管理参考文献
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章节摘录

　　第一章 冲压模具基本知识　　1.什么是冷冲压？
冷冲压和热冲压有何区别？
冲压加工有何优越性？
　　冷冲压加工是在常温下，利用压力机的压力，通过冲模对各种不同规格尺寸的材料进行加工，制
成所需要形状和尺寸的零件。
　　用于冲压加工的材料有金属材料和非金属材料，金属材料包括钢板、钢带、有色金属（铜、铝及
其合金等）板、带材和各类型材如角钢、槽钢等，非金属材料有纸胶板、布胶板、云母片、纸板等。
冲压是先进的加工方法之一，它主要加工板料，故又称为板料冲压。
　　冷冲压不需要加热，也不像切削加工那样，将大量金属切成碎屑而消耗大量能量，是一种节能的
加工方法。
冲压制品所用原材料是冶金厂大量生产的板材、带材，冲压加工中材料表面质量不受破坏，这是任何
其他加工方法无法相比的。
　　热冲压是相对于冷冲压而言，如加热冲裁（红冲）、温热挤压等，是将被冲压材料加热到一定温
度，降低冲压力或有利于材料塑性流动，提高材料的可变形程度。
　　用冲压加工方法制作零件，主要有以下优点。
　　①生产效率高，适于大批量生产要求。
　　②节约原材料，材料的利用率高，是其他加工方法无法相比的。
不同行业产品零件冲压加工金属材料平均利用率如下：仪表冲压件，60％～65％；电器冲压件，60％
～70％；汽车冲压件，65％～80％；拖拉机冲压件，70％～82％；农业机械冲压件，8§％～88％；洗
衣机、电冰箱冲压件，80％～85％。
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