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前言

近年来，我国已经逐步发展成为国际制造业的中心。
作为服务于制造业，也是其一部分的电镀业也迅猛发展，特别是电镀设备制造业更是有了质的飞跃。
改革开放前全国几乎没有一家专业电镀自动线制造厂，用电镀自动线进行电镀生产的企业也不多。
而现在全国则有几十家电镀自动线制造厂，其他与其配套的辅助设备制造厂就更多了。
目前，我国已发展成为电镀大国，有数以千计的电镀自动线在为各行各业生产电镀件，仅东南沿海一
带就有近百条先进的铝轮毂镀装饰铬的自动线。
但与此不相适应的是，适合于在电镀自动线现场工作的工艺人员、技师学习与提高业务水平的书籍却
不多见。
本书力求成为一本实用的、重点讨论电镀自动线各种设备使用与生产工艺的图书，并以问答形式对问
题给予说明。
为了区别于其他著作，减少雷同，本书不准备过分强调电镀工艺方面的内容，而是增加一些设备使用
方面的内容，同时力图注意如下几点。
①突出电镀自动线的大批量、流水线生产的特点。
②由于是大批量生产，所以特别重视生产过程中的生产成本。
③基于上述两点，提出在选择设备和工艺时，应遵从简单、高效、低耗、可靠、易维修五大基本原则
，而不应片面地一味追求所谓“先进”与“高科技”。
例如，在大批量生产的汽车工件中，多数工件的尺寸精度应满足工件的可互换的尺寸要求。
如果提出更高的尺寸精度要求，将意味着生产效率的降低或生产成本的上升，这是不可取的，所以尺
寸精度不是越高越好。
④在阐述各种问题时，尽量不停留在就事论事的层面上，而应力图引导读者从更高层面上认识问题的
本质。
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内容概要

本书是关于电镀自动线的实用性问答图书。
全书以比较大的篇幅介绍了电镀自动线的设备和辅助装备，这也是电镀自动线的重点；在电镀工艺部
分，包括了前处理、电镀操作、故障分析处理和质量管理，突出了电镀自动线生产的大批量、流水性
的特点；最后还简要地介绍了电镀自动线的清洁生产和电镀自动线的设计事项。
     本书提出了选择电镀自动线设备和工艺的五大基本原则，可在更高的层次上引导读者认识问题的本
质。
     本书适合电镀管理人员、电镀工艺人员和电镀技师学习与提高业务水平。
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书籍目录

第一章 电镀自动（生产）线主机　1 什么是电镀自动生产线？
其优越性有哪些？
有哪些类型？
　2 目前国内电镀自动线主机制造行业的状况如何？
　3 在筹建电镀车间时，和电镀设备制造企业之间通常可以选择哪些合作方式？
　4 在设计、制造电镀自动线时，使用者如何坚持和贯彻“简单、高效、低耗、可靠、易维修”的原
则？
　5 直线式电镀自动线和环形（U形）电镀自动线各有什么特点？
如何选用？
　6 直线式电镀自动线分为哪几类？
　7 什么是（龙）门式直线电镀自动（生产）线？
它有什么特点？
　8 门式直线电镀自动线的行车有哪几种轨道形式？
各自有何优缺点？
　9 悬臂式直线电镀自动（生产）线的特点如何？
应用情况如何？
　10 直线（式）电镀自动线为什么要有交换槽？
　11 我国汽车行业早年自行设计的电镀自动线的基本结构和实际生产效果如何？
　12 机械式直线电镀自动线用于镀锌且采用高铬钝化时，自动线的结构要做哪些变动？
　13 长管件进出槽时，行车是如何实现可倾斜起吊的？
　14 机械式可倾斜起吊的行车使用效果如何？
设计与使用时，应注意些什么？
　15 环形（U形）电镀自动线有哪些类型？
　16 爬坡式环形（电镀）自动线的工作原理和生产上的特点是什么？
　17 压板式环形自动线的工作原理及其生产上的特点是什么？
　18 机械滑块（顶起）式环形自动线的工作原理及其在生产上的特点是什么？
　19 悬臂式环形自动线的工作原理和在生产上的特点是什么？
　20 微机程控直线式自动线与机械式环形自动线哪种更为实用？
　21 环形自动线的镀槽长度、自动线长度及生产能力是如何计算的？
　22 各类电镀自动生产线上为什么都装有紧急停车拉绳？
　23 采用在自动线上加强型电镀前处理方式是如何解决绝大部分工件在自动线上完成前处理工序的？
其效果如何？
　24 在电镀自动线上对前处理部分工序一般是如何安排的？
铝轮毂装饰镀的前处理又是如何安排的？
　25 如何检查塑料电镀装备焊接的质量？
　26 PVC、PE、PP这些塑料管件有什么较好的简便对接方法？
　27 钛制电镀装备的焊接质量如何检查？
　28 什么是高速电镀？
通常提高电镀速度的措施有哪些？
目前其主要的大规模工业上的应用有哪些？
　29 带料（也包括线材）的连续高速电镀自动生产线有些什么装置？
　30 什么是卷到卷的高速电镀？
如何控制收卷电动机的转速？
　31 带料和线材电镀自动生产线所用特种电镀槽的结构是怎样的？
其电镀生产过程如何？
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　32 水平运动式线材的电镀生产线的导电装置、定位装置、驱动装置的结构及动作方式是怎样的？
　33 线材电镀自动线的应用情况如何？
请举例说明钢丝镀锌自动线的结构和使用情况？
　34 带料选择性连续电镀自动线的工作原理及近年来应用状况如何？
　35 目前对电镀自动线的自动化监测和控制的实施现状如何？
第二章 电镀自动生产线的辅助装备第三章 电镀自动线镀前处理工艺第四章 电镀自动线的常用电镀工
艺第五章 电镀自动线工艺故障分析与处理第六章 电镀自动线的现代质量管理第七章 电镀自动线的清
洁生产与污水处理第八章 电镀自动线的工厂设计参考文献

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<电镀自动线生产技术问答>>

章节摘录

插图：第一章 电镀自动（生产）线主机2 目前国内电镀自动线主机制造行业的状况如何？
现在全国各地有大小近百家专业电镀设备制造厂家，都能制造直线式、环形的、吊镀、滚镀的各种类
型的电镀自动线。
仅在无锡一地就有十几家这种制造厂家。
还有不少的科研院所，也加入到这个行列中来，成为主力军。
这些制造厂家除制造电镀设备外，还可以制造油漆涂装设备，以及处理废水、废气的环保设备，它们
大多是近二十年如雨后春笋般发展建立起来的。
这些制造厂家可以制造整台电镀自动线，也可以从事其中的部分设备的制造，还可以实行所谓“交钥
匙工程”服务，即只要向他们提出生产的电镀品种、生产纲领及主要技术经济指标，制造企业就可全
部包干建成，到时候就可以开门进去组织电镀生产了。
当然实际情况要复杂一些，但是，其方便和省心程度实非三四十年前大型企业自建电镀生产线能比。
在1968-1978年建设第二汽车制造厂（即现在的东风汽车集团公司）的各专业制造分厂的电镀车间的20
多条各种类型的电镀自动线时，国内几乎没有专业的电镀自动线生产厂，电镀自动线的生产图纸是由
北京某通用机械设计院在电镀机修人员及工艺人员协助下完成设计的，而电镀自动线的加工制造、安
装调试都是第二汽车制造厂的设备修造分厂完成的，而作为设备的最终使用者，自然也是费劲不少。
这些电镀自动线，也在二汽各专业生产厂电镀车间稳定生产了一二十年，直到20世纪90年代中后期，
才被新型电镀自动线取代。
说明这些电镀自动线其质量和性能都还是不错的。
其实从机械加工制造业的角度看，电镀自动线上并没有特别精密的部件，除U形自动机的顶起油缸壁
与油缸活塞精度要求较高外，其他部件加工精度几乎都是自由公差。
U形自动机仅有上升、前移、下降、停止（或后退）几个动作。
动作的速度不快、精确度要求不高。
现在各电镀自动线制造厂家的技术力量相当雄厚，各类高级专业人才也很多，除机电制造方面的人才
外，还有电镀工艺、电镀废水处理，甚至还有少量土建设计方面的人才。
这些企业也购置了不少机械加工设备，进口了大型塑料厚板（厚度为25-30mm以上板）的折弯机、塑
料厚板熔焊拼板机、剪板机等，具有很强的电镀工艺设计、电镀设备制造能力，足以完成“交钥匙工
程”。
不过，通常这些企业多半仅制造电镀自动线的主机和一些非标准设备。
其余电镀自动线的辅助设备，例如直流电源、镀液过滤机、抽风机、冷冻机（如果需要强制冷却的话
），以及一些配套的电气设备等，则到专业生产这类设备的厂家购买来配套使用。
而微型电子计算机等较精密设备则多从国外进口。
现在电镀生产线制造速度一般也很快，通常一条直线式程控电镀自动线3-5个月即可交货，很是便捷。
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编辑推荐

《电镀自动线生产技术问答》适合电镀管理人员、电镀工艺人员和电镀技师学习与提高业务水平。
作者参与了我国早期的汽车电镀自动线的设计和建设，近十来年在东南沿海地区指导、培训电镀自动
线工作。
在书中，作者提出了选择设备和工艺的五大基本原则，力图在更高的层次上引导读者认识问题的本质
，集中地体现了作者在这方面的深厚功底和丰富经验。
电镀自动线因为突出地提高了电镀生产效率，降低操作工人劳动强度，使得电镀产品质量稳定，得到
了大力的推广和广泛的应用。
与传统的电镀手工生产相比，电镀自动线无论在设备、工艺还是在具体的操作等方面，都有比较大的
区别。
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