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内容概要

　　模具钳工的主要工作是模具制造、修理、维护以及更新。
除模具之外，模具钳工的工作范畴也包括各种夹具、钻具、量具的制作与维护。
 本书适应模具技术发展需要，以实用技术、能力为本，以就业为导向，主要介绍模具钳工的基础知识
和常用设备及操作技能，包括模具识图、冲模装配与调试、塑模的装配与调试、各类模具的修理等，
力求满足生产实际的需要。
书中内容取材于生产和教学实践，由浅入深，以简单的语言、直观的图表、典型的实例介绍模具钳工
工作涉及的基本操作技能和技巧。
本书可供从事模具设计与制造的技术人员和模具制作的操作工人参考，也可作为高等职业技术学院模
具设计与制造专业的培训教材。
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章节摘录

第1章 模具识图1.1 模具零件的表示方法在生产实际中，模具零件的形状结构多种多样，其复杂程度差
别很大，有些复杂模具零件仅用三视图难以完整、清晰、简便地表达出它们的内、外结构。
因此，在综合了生产实践中行之有效的各种表示方法后，在国家标准《技术制图》和《机械制图》中
，规定了模件的各种表示法。
绘制技术图样时，应首先考虑识读方便。
根据物体的结构特点，选用适当的表示方法，在完整、清晰地表示物体形状的前提下，力求制图简便
。
模具零件遵循机械零件通用的表示方法，为了方便，将模具零件简称模件。
1.1.1 视图根据有关标准和规定，用正投影法所绘制出的物体的图形称为视图。
视图通常分为基本视图、向视图、局部视图和斜视图。
视图一般只画模件的可见部分，必要时才画出其不可见部分。
（1）基本视图 表示一个物体可有6个基本投射方向，相应地，有6个基本的投影平面分别垂直于6个基
本投射方向。
模件向基本投影面投射所得的视图称为基本视图。
6个基本投影面的展开为如图1－1所示的模具镶件基本视图。
图1－1（a）为模具镶件立体视图；图1－2（b）为模具镶件基本投影面的展开图；图1－1（c）为模具
镶件基本视图的配置。
在图1-1（b）所示的模具镶件基本视图中，除了主、俯、左视图外，还有从右向左投射所得到的右视
图，从下向上投射所得到的仰视图和从后向前投射所得到的后视图。
展开后，各基本视图的配置关系如图1—1（c）所示。
在同一张图纸内按图1—1（b）配置基本视图时，可不标注视图的名称。
实际绘图时，应根据模件的复杂程度，合理选用必要的基本视图，如图1—2所示。
（2）向视图 向视图是可以自由配置的视图。
选用向视图表示时，其标注如图1-3所示，即在向视图的上方标注“×”（“×”为大写拉丁字母），
在相应的视图附近用箭头指明投射方向，并标注相同的字母。
基本视图和向视图均用于表示模件的整体外形。
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编辑推荐

《模具钳工操作技能》可供从事模具设计与制造的技术人员和模具制作的操作工人参考，也可作为高
等职业技术学院模具设计与制造专业的培训教材。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<模具钳工操作技能>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


