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内容概要

　　《粉末涂料与涂装工艺学》全面介绍了粉末涂料与涂装技术，具体包括粉末涂料原材料、粉末涂
料、粉末涂料的涂装工艺、检测与安全等五个部分的内容。
重点阐述了许多近年最新开发的粉末涂料与涂装技术的内容，包括低温固化粉末涂料、UV固化粉末
涂料、重防腐粉末涂料、超细薄涂粉末涂料、管道粉末涂装技术等，充分及时地反映了粉末涂料与涂
装行业技术发展状况。
为了方便读者查阅，《粉末涂料与涂装工艺学》还收录了最新的国际国内粉末涂料与涂装相关标准。
　　《粉末涂料与涂装工艺学》适合从事粉末涂料生产、管理和施工的工程技术人员阅读，也可供大
专院校相关专业师生参考。
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章节摘录

　　第1章 绪论　　1.1 发展历程　　粉末涂料及其涂装技术是近年来发展迅速的新工艺、新技术，具
有节省能源与资源、减少环境污染、工艺简便、易实现自动化、涂层坚固耐用、粉末可回收再用等特
点，它的出现引起世界各国涂料和涂装行业的广泛重视和兴趣。
20世纪80年代，法国、德国、意大利、英国、美国、日本等发达国家的粉末涂料产量平均年增长在10
％左右。
现在粉末涂料的应用已经涉及家用电器、仪器仪表、建筑材料、机电设备、纺织机械、石油化工设备
和管道、农业机械、金属网架、火车客车车厢、汽车零部件、飞机舱板、电子元器件、船舶防锈等诸
多领域，取得了巨大的经济效益和社会效益。
随着粉末涂料新产品的不断开发，粉末涂装工艺的不断创新以及制粉设备和涂装施工设备的自动化程
度不断提高，所涂覆底材正由传统的金属材料扩展到塑料、木材、复合材料等非金属材料，并由于符
合涂料行业低污染化的发展趋势，粉末涂料的应用领域将会进一步拓展，并显示其更大的发展空间。
　　粉末涂料是一种含有100％固体分、以粉末形态涂装的涂料，它与一般溶剂型涂料和水性涂料不同
，不是使用溶剂或水作为分散介质，而是借助于空气作为分散介质。
　　早在20世纪40年代，由于石油化工等行业的迅速发展，聚乙烯、聚氯乙烯、聚酰胺树脂产量迅速
增长，从而开拓了聚乙烯树脂等在金属表面的涂装工艺研究。
由于这类树脂很难溶解成液态，因而开始研究采用火焰喷涂技术，将树脂粉末熔融涂覆于金属表面。
1950年，树脂粉末除应用火焰喷涂法外，还采用直接撒布法。
这是一种将树脂粉末均匀地撒在加热工件表面，并使粉末熔融形成涂层的最简便施工方法。
为了使撒布法能自动进行，1952年，德国试验成功了流化床法。
此法是通过空气或惰性气体作用，使粉末在专门容器中浮动，并使其附着于预热工件上，然后加热使
其熔融流平，得到光滑平整的涂层。
当时所应用的树脂主要是聚乙烯、聚氯乙烯、聚酰胺（尼龙）等热塑性树脂粉末。
　　20世纪50年代，欧洲开始了热固性粉末涂料的研究。
经过多年改进，到50年代后期，热固性环氧粉末涂料率先研制成功，并开始批量生产。
最初开发的是适用于流化床涂装工艺的几个品种，主要应用于电气绝缘以及化学防护方面。
热固性粉末涂料的出现，使粉末涂料的发展进入了实质性阶段。
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