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内容概要

本书主要从胶黏理论、原辅材料、复合工艺过程、质量问题解析、生产应用实例等方面对软包装复合
加工中应用最广泛的于式复合、挤出复合技术作了全面详细的阐述，其丰富的图表、案例分析、应用
实例可极大地提升读者对知识点的理解，使读者在掌握系统化的软包装复合理论知识的同时获得大量
的经验性知识。
    本书的内容来自于软包装的一线生产操作实践，特别适合软包装生产企业的一线生产操作人员及直
接从事生产、技术、质量的相关管理人员阅读，也适合从事软包装行业的人员学习使用。
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章节摘录

　　第一章 概述　　在国家包装通用术语（GB4122—83）中，软包装是指在充填或取出内装物后，容
器形状可发生变化的包装。
用纸、铝箔、纤维、塑料薄膜以及它们的复合物所制成的各种袋、盒、套、包封等均为软包装。
　　单层薄膜具有不同的优点，也具有不同的缺点。
例如，聚酯薄膜具有很高的强度和优良的耐油性、阻气性、保香性、防潮性，但是它的热封性差；而
聚乙烯薄膜的防潮性、化学稳定性均好，但强度、阻气性、耐油性等性能较差。
它们在单独作为塑料包装时就有性能上的缺陷，但是将聚酯薄膜与聚乙烯薄膜组合起来，就能既保持
聚酯薄膜的高强度和较好的耐油性、阻气性、保香性、防潮性，同时薄膜又具有良好的热封性。
复合薄膜的作用是使多层薄膜复合在一起，既克服了单层薄膜的缺点，又集各层薄膜的优点而成为比
较理想的包装材料。
　　另外薄膜里印后复合，由于油墨夹在膜层的中间，墨层免受直接摩擦、划伤以及各种腐蚀性物质
的破坏作用，既比较好地解决了塑料印刷中渗色、掉色问题，又避免了油墨直接接触食品、药品带来
的安全卫生问题。
　　我们行业内所说的“复合”实际上是“层合”的意思，是将不同性质的薄膜通过一定的方式使其
粘在一起，再经封合起到保护内容物的作用。
软包装的复合加工方式主要有干式复合、湿式复合、挤出复合、共挤复合等。
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