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内容概要

　　本书全面系统地介绍了35kV及以下电力电缆热缩头和冷缩头的制作工艺，介绍了以先进的脉冲反
射技术为代表的电力电缆故障诊断技术，从电缆故障形成的机理入手，引入智能电缆故障测试设
备HD-581 6作为范例，并汇集了1 3例电缆故障实测案例。
　　本书既有简要的理论阐述，又有实践经验的总结，密切结合生产实际，具有很强的可操作性和参
考性。
　　本书可供厂矿、企业电气维护人员及各电缆安装单位的技术工人使用；也可供大专院校相关专业
师生参考。
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章节摘录

　　第1章　电力电缆的典型结构　　1．1　概述　　电力电缆在电力系统中是用来传送和分配电能的
专用导体。
电力电缆主要的结构部件为导线、绝缘层和护层，除1～3 kV级产品外，均需有屏蔽层。
线路中还必须配置各种中间连接盒和终端等附件。
　　电缆及其附件必须满足下列要求。
　　①能长期承受电网的工作电压和运行中经常遇到的各种过电压，如操作过电压、大气过电压和故
障过电压。
　　②能可靠地传送需要传输的功率。
　　③具有较好的机械强度、弯曲性能和防腐蚀性能。
　　④有较长的使用寿命。
　　电力电缆品种很多。
中低压电缆（一般指36kV及以下）有黏性浸渍纸绝缘电缆、不滴流浸渍纸绝缘电缆、聚氯乙烯绝缘电
缆、聚乙烯绝缘电缆、交联聚乙烯绝缘电缆、天然橡皮绝缘电缆、丁基橡皮绝缘电缆、乙丙橡皮绝缘
电缆等；高压电缆（一般为110kV以上）有自容式充油电缆、钢管充油电缆、聚乙烯绝缘电缆、交联
聚乙烯绝缘电缆等。
　　电缆附件应具有和电缆本体相同的工作性能。
但由于电缆附件的电场分布较电缆复杂，且现场施工工艺条件差，因此往往成为电缆线路中的薄弱环
节，必须在设计、制造、安装施工和使用维护中充分重视。
　　迅速发展的电力工业，要求电力电缆的工作电压愈来愈高，传输容量日益增大。
目前投入运行的电力电缆的最高电压是700kV，最大传输容量达2000MV·A。
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编辑推荐

　　《电力电缆头制作与故障测寻》可供厂矿、企业电气维护人员及各电缆安装单位的技术工人使用
；也可供大专院校相关专业师生参考。
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