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内容概要

　　《化工维修焊工》依据《国家职业标准　焊工》中工作要求的内容，结合化工行业焊工的实际工
作需要，分等级介绍了高级焊工和焊工技师必备的理论知识，同时按照标准中对操作技能的考核要求
，介绍了焊条电弧焊、手工钨极氩弧焊、气焊、埋弧自动焊、二气化碳气体保护焊的焊接方法。
　　《化工维修焊工》适用于从中焊接生产的技术工人、培训机构以及职业院校相关专业的师生。
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编辑推荐

《职业技能鉴定培训教程·化工维修焊工(高级、技师)》适用于从中焊接生产的技术工人、培训机构
以及职业院校相关专业的师生。
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