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内容概要

本书汇集冲压模具设计和制造中常用计算方法，并根据设计实际需求，配有计算速查表。
介绍了冲压下料计算、工艺设计计算、冲模工作零件和结构尺寸计算、加工用尺寸计算等，并附有常
用数学计算方法，以方便设计计算时查阅使用。
 　　本书适合冲压模具设计和工艺技术人员使用，也可供生产现场施工人员和有关专业人员参考。
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