
第一图书网, tushu007.com
<<冷弯成型技术>>

图书基本信息

书名：<<冷弯成型技术>>

13位ISBN编号：9787122010667

10位ISBN编号：712201066X

出版时间：2008-1

出版时间：化学工业出版社

作者：(日)小奈弘(中)刘继英

页数：236

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<冷弯成型技术>>

内容概要

　　本书深入介绍了当前世界上冷弯成型技术的研究和应用状况，主要通过典型工程应用实例，结合
冷弯成型产品详细介绍了不同冷弯成型产品的轧辊设计方法、特殊断面的成型方法、方矩形管及异型
管的成型设计、冷弯成型机组以及计算机辅助设计（包括基于Visual c++的轧辊CAD设计、冷弯成型
的FEA技术、异型轧辊的CAM技术等）；尤其是书中有关冷弯成型辊型的设计内容为国外专家的最新
研究成果，对我国冷弯成型领域的技术人员有较大的参考价值。
　　本书可供涉及冷弯成型工艺生产的各类企业（如汽车部件制造、建筑金属制件生产、焊管及异型
管制造、设备制造等）的工程技术人员、科研院所的人员学习，也可供有关企业的管理人员和技术工
人参考。
对于高等院校金属成型和模具设计专业的研究生和本科生也是一本专业的参考书。
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