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内容概要

　　本教材是实践教学环节和理论教学环节实现一体化教学的一次探索，内容兼顾金工实习和机械制
造基础，注重知识的实用性，以适应现今高等职业教育人才培养的目标和课程改革的方向。
　　全书共13章，以金工实习的各项目为主要框架，各部分结合以相关的机械制造基础理论知　　识
，学生在金工实习时，教师同时教授机械制造基础理论，既有利于教师教学，也方便学生很好地掌握
这两部分内容，最后还附以生产技术管理的基本内容，组织严密、形式新颖、结构合理，每章后还配
以思考题，帮助学生对所学内容进行巩固和提高。
　　本教材适用于高等职业院校和高等工程专科学校机制、机电以及与其相近的开设金工实习的各工
科专、业的学生。
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