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内容概要

本书由长期从事钣金工艺与操作的工程技术人员和生产一线的高级技师编写，系统地介绍钣金工操作
技术基础知识及操作技能，内容包括常用计量单位与换算、常用材料与处理、放样与下料、下料工序
、成形、组装、连接、强度与渗漏检验等各种操作工艺、技术要求、检测标准和方法等。
本书还列举了许多生产中经常遇到的零部件的下料、组装、连接下料展开方法及操作程序，具有较强
的实用性和通用性。
    本书是从事钣金操作的技术人员必备书，也可供企业管理人员学习使用，还可作为职业院校、技校
等相关专业师生的参考书。
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