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内容概要

本书是“十一五”国家级规划教材，是按照教育部对高职高专教育人才培养工作的指导思想，在广泛
吸取近几年高职高专教育成功经验的基础上编写的。
    本教材以塑料成型工艺过程为主线，介绍了原料预处理设备、混炼设备、挤塑成型设备、注塑成型
设备、塑料压延成型设备，重点介绍了挤塑、注塑和压延三大主要成型设备的工作原理、结构性能、
主要技术参数。
    在加强塑料成型设备基础知识的同时，尽量拓宽知识面，简化理论公式的推导过程，注重培养学生
如何利用理论推导出的结论来指导生产实践，培养学生分析问题、解决问题的能力。
在内容上，加强了设备的安装与调试、操作与维护等实际生产知识，以达到培养的目的；在内容安排
上，尽量做到少而精，力求系统性、逻辑性和实用性；在文字上，尽量做到通俗易懂。
全书中引用的标准、专业术语和单位量纲尽量做到现行、统一和规范。
为了便于读者自学，本教材配有许多实物图片，每章后配有大量的思考题，并在书后附有《课程设计
任务与指导》。
    本教材充分体现了理论内容“以必需、够用为度”的特点，突出应用能力和综合素质的培养，反映
了高职高专的特色。
    本书是高分子材料（塑料）加工技术专业的专业课教材之一。
主要适用于高等职业技术教育的学生，也可供有关专业工程技术人员自学和参考。
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媒体关注与评论

　　前言　　在高分子材料加工领域中，随着塑料材料应用的迅猛发展，塑料成型设备也相应地得以
发展，而塑料成型设备的进一步完善和发展，又促进了塑料成型技术的提高。
目前，中国从事塑料成型的企业，迫切需要大量的在生产第一线从事塑料成型设备的管理、安装与调
试、操作与维护及主要零部件设计的高级技术人才。
为了适应这一需要，根据《教育部关于加强高职高专教育人才培养工作的若干意见》等文件对高职高
专人才培养目标的要求，在原有的教材基础上，结合各校多年的教学经验，我们重新编写了《塑料成
型设备》这本教材。
它是高分子材料加工技术专业系列教材之一。
　　　本教材在编写过程中，注意贯彻“基础理论教学要以应用为目的，以必需、够用为度，以掌握
概念、强化应用、培养技能为教学的重点”的原则，突出应用能力和综合素质的培养，反映高职高专
特色，符合“在生产第一线从事塑料成型设备的管理、安装与调试、操作与维护及主要零部件设计的
高等技术应用性专门人才”的培养目标和基本要求。
　　本教材以塑料成型工艺过程为主线，介绍了原料预处理设备、混炼设备、挤塑成型设备、注塑成
型设备、塑料压延成型设备，重点介绍了挤塑、注塑和压延三大主要成型设备的工作原理、结构性能
、主要技术参数。
在加强塑料成型设备基础知识的同时，尽量拓宽知识面，简化理论公式的推导过程，注重培养学生如
何利用理论推导出的结论来指导生产实践，培养学生分析问题、解决问题的能力。
另外，加强了设备的安装与调试、操作与维护等实际生产知识，以达到培养的目的；在内容安排上，
尽量做到少而精，力求系统性、逻辑性和实用性；在文字上，尽量做到通俗易懂。
全书中引用的标准、专业术语和单位量纲尽量做到现行、统一和规范。
为了便于读者自学，本教材配有许多实物图片，并且在每章后配有大量的思考题。
　　本教材的主要内容：第一章绪论，介绍塑料成型设备在塑料成型中的重要作用，塑料成型设备的
发展概况与型号编制，本课程与相关课程之间的关系，学习本课程的目的、内容和要求；第二章原料
预处理设备，主要讲述原料筛选、过滤设备以及预热干燥设备和研磨设备的结构原理与结构特点；第
三章原料混炼设备，主要讲述塑料混合机的结构组成、工作原理、主要技术参数，塑料混合机的安装
与调试、维护与保养，普通混合机和连续密炼机的结构与工作原理；第四章挤塑成型设备，主要讲述
挤塑理论及其对生产实践的指导作用，单螺杆挤塑机和双螺杆挤塑机的结构组成、工作原理、主要技
术参数，挤塑辅机的组成与特点，挤塑成型设备的控制、安装与调试、操作与维护；第五章注塑成型
设备，主要讲述注塑机的结构组成、工作原理、主要技术参数，注塑机的安装与调试、操作与维护，
电动、热固性、气辅等新型注塑机的结构原理与结构特点；第六章塑料压延成型设备，主要讲述压延
机的结构组成、工作原理、主要技术参数，压延辅机的组成与特点，压延成型设备的安装与调试、操
作与维护；最后还附有《课程设计任务与指导》。
　　有关液压与电气控制等知识已在高分子材料加工技术专业系列教材《机电控制基础》中介绍，故
不再列为本教材的内容。
　　本书是高分子材料（塑料）加工技术专业的专业课教材之一。
主要适用于受高等职业技术教育的学生，也可供从事塑料成型加工专业的工程技术人员自学和参考。
　　本教材理论教学参考学时数为96学时。
　　本教材由陈滨楠主编，安徽大学张芳主审。
参加编写的有：安徽职业技术学院陈滨楠(第一章、第二章、第三章、第四章第一节和第二节、第五章
第七节和附录)；常州轻工职业技术学院王玉溪(第五章第一节至第六节)；江汉石油学院高职部谢晖（
第四章第三节至第六节和第六章）。
　　本教材在编写过程中，有关高职高专学校的多位同仁提出了许多宝贵意见，从而提高了本书的质
量，在此谨致以由衷的谢意！
　　由于我们水平有限，书中难免有不妥之处，恳请使用本书的教师和广大读者批评指正。
　　编者2007年5月
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