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内容概要

　　《数控铣削编程与加工》包含三个模块：“编程指令篇”、“机床加工操作篇”和“加工实例篇
”，分别对数控编程指令和机床加工操作过程中必备的知识点进行了系统介绍。
 　　《数控铣削编程与加工》在编写过程中力求使理论知识与实践技能并重。
“加工实例篇”中所列举的实例均是来源于作者多年来的教学与生产实践，以及带领学生参加数控大
赛时候的讲义，目的是使《数控铣削编程与加工》既便于理论教学也能指导实习生产。
因此，紧密结合实践是《数控铣削编程与加工》的一大特色。
　　《数控铣削编程与加工》可供广大数控机床操作工与编程人员学习使用，也可作为职业院校数控
相关专业师生组织教学及实训环节时的参考用书。
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工英文字母“CNC” 课题5 铣削加工台阶课题6 带刀具半径补偿时的编程课题7 铣削某连接件课题8 局
部工件坐标系的建立与子程序的调用课题9 子程序的嵌套课题10 螺旋线铣削加工“离合器”零件课
题11 XZ（G18）平面上的子程序调用课题12 简单曲面加工的手动编程课题13 曲面的手动编程课题14 
圆台零件的铣削课题15 子程序和半径补偿相结合使用课题16 加工凸台课题17 利用极坐标指令加工钻套
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