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内容概要

　　《吹塑成型手册》为一本实用手册，主要介绍了塑料工业中最新的吹塑成型技术，从产品设计到
满足性能要求、降低成本和实现无次品目标的宽广范围内，通过列举大量吹塑加工实例，阐述了在不
同塑料的吹塑加工中，塑料材料与临界因素的关系。
　　《吹塑成型手册》从塑料原料及其流动特性开始，全面介绍了吹塑加工中产品设计、性能要求、
降低成本和消除次品等诸多因素之间的关系，详细解释并描述了生产吹塑制品前阶段塑化所用的挤出
机和注塑机的操作特性、各种常见故障及其解决方法。
是一本集理论与实践为一体、综合性的吹塑成型工具书。
　　《吹塑成型手册》适用于塑料加工工程技术人员，模具制造者、测试及质量控制人员等众多相关
人员。
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