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内容概要

　　《加工中心电气维修技术》以加工中心／数控铣床的电气故障诊断与维修为主题，以SIEMENS系
统的结构和维修作为介绍重点，从故障诊断与维修的基础与方法入手，详细介绍了数控系统、进给伺
服驱动系统、主轴驱动系统、机床可编程控制器、数控机床接口以及常见的数控机床电气的工作原理
和维修技术，深入浅出地阐明了加工中心／数控铣床电气故障诊断的理论依据：系统地叙述了故障诊
断与维修的基本方法和步骤：通过具体实例，介绍了故障的分析与处理的过程。
翔实可靠的维修实例，便于读者快速理解和掌握维修技术。
　　　《加工中心电气维修技术》可作为维修电工、制造业基层技术人员、中高级技术工人的学习参
考用书，也可作为机电类大中专学生及各类数控培训班的教学用书。
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媒体关注与评论

　　前言　　随着我国机械加工行业的快速发展，数控机床广泛应用于制造企业。
高度机电一体化的数控机床成为企业中关键产品关键工序的关键设备，一旦故障停机，其影响和损失
往往很大。
由于数控机床日常出现的多为电气故障，所以电气维修就显得尤为重要。
　　　　本书以加工中心/数控铣床的电气故障诊断与维修为主题，以最为常见的德国SIEMENS系统的
工作原理和故障维修作为介绍重点，从加工中心常见故障诊断与维修的角度出发，介绍了加工中心的
维修基础知识、数控机床电器、数控系统、进给伺服驱动系统、主轴驱动系统、加工中心PLC控制、
数控机床接口、检测反馈系统的故障诊断与维修等内容。
深入浅出地阐明了加工中心电气故障诊断的理论依据，系统地叙述了故障诊断与维修的基本方法和步
骤，通过实例具体介绍了故障的分析与处理过程。
　　　　本书在编写中力求突出实用性和针对性；注重理论与实践相结合，强化提高学习者的动手能
力和解决实际问题能力。
翔实可靠的维修实例，便于读者快速理解和掌握。
　　　　本书可作为维修电工、制造业基层技术人员、中高级技术工人的学习参考用书，也可作为机
电类大中专学生及各类数控培训班的教学用书。
　　　　本书由林岩任主编，谢婉茹任副主编，第1、3章由林岩编写，第2、4、7章由谢婉茹编写，
第5、6、8章和附录由李武编写。
全书由林岩统稿。
本书编写过程中得到了李铁等专家的帮助，在此表示衷心感谢！
　　　　限于编者的水平和经验，书中难免会有不妥之处，恳请读者批评指正。
　　　　编者2007年1月
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