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内容概要

本书内容包括：数控机床的结构特点、工作原理与发展趋势，计算机数控装置，数控机床的机械传动
系统与进给伺服系统，典型数控机床实例，数控机床的换刀装置，数控车床、数控铣床、加工中心、
宏程序、数控电火花线切割的编程，自动编程与数据传输等。
本书内容全面、系统．侧重介绍了计算机数控装置的基本知识，突出了数控机床的编程与应用，注重
理论与实际的结合。
    本书适用于高职高专、成人高校及本科院校举办的二级职业技术学院机电类专业学生使用，也可作
为劳动和社会保障部数控车床工、数控铣床工等工种鉴定的辅导教材，还可供机电工程相关人员参考
。
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