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内容概要

　　《实用焊工读本》是为配合劳动和社会保障部颁发的《国家职业技能鉴定》，针对提高广大初、
中级焊工操作技能素质的需要而编写的。
内容包括焊工基础知识、焊接识图知识、常用焊接设备、焊接材料、常用金属材料的焊接特点、金属
热喷涂技术、焊接工艺评定及焊工考试规则、焊接缺陷及质量检验、焊工安全技术等。
　　《实用焊工读本》适合初级和中级技术工人阅读，是焊工人门的理想读本，也可作为企业焊工自
学和培训的参考教材。
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