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前言

　　本书是“模具设计师成才系列”丛书的第一本，是专门讲解注塑模具结构设计基础理论与方法的
一本书。
读者只有掌握了本书内容，才能为学习后续课程打下良好的基础。
　　学习此书的最低限度知识要求：　　懂机械制图因为书中有些图例，不懂机械图纸，将看不懂图
；了解必要的机加工知识模具加工属于机加工，设计方法取自于工程实践，对机加工操作不熟悉，将
难以理解书中所介绍的概念与方法，所以对车、铣、磨、电火花、线切割、数控铣等基本操作要有所
了解。
　　作者在长期的教学和工程实践中，曾用过不少版本的模具设计教材，在受益于这些经典传统教材
的同时，也深深为传统模具设计教材中出现的一些不足之处感到遗憾。
　　未来承担模具设计工作的大多是本、专科学生，也有不少是中专生，他们面临的一个问题就是实
实在在的模具设计，由于一些传统的模具设计教材太偏重理论性，学术性，而不重视实战操作，设计
方法也没有具体化，这使得学生学过之后是一头雾水，动手设计时不知从何下手。
理论探讨固然有益，然而如果过多过滥，把一些可能是研究生也未必能理清的内容给这些学生，那未
必有些不切实际，不关疼痒。
　　另外，现今模具设计早已是采用计算机辅助设计的方式进行，模具CAD/CAE/CAM技术在业界使
用已经很普遍，使用软件自动化分模已是每个模具设计师的必修技能，那种手工画图的方式已经是上
个时代很遥远的事情了。
模具设计教材必须要跟得上模具技术的发展，必须要反映现代模具生产情况，如果抱守残缺，沿袭惯
有思维，必将落后于工程实际。
　　有感于此，笔者在自己多年模厂实际设计经验的基础上，参阅借鉴了大量模具设计图纸资料，并
根据长期的模具教学实践所得，按照科学的学习顺序，对各章内容做了精心的安排，编写了这本模具
设计的入门小书，以求抛砖引玉，促进模具设计教学的发展。
　　本书具有以下几个特点：　　（1）从零开始，循序渐进。
　　本书是一本模具设计的入门书籍，力求具备基础条件的读者都能理解，我们从塑料产品开始讲起
，然后按模具设计的顺序，一步步地细心讲解具体的设计方法。
　　（2）图文并茂，简明扼要。
　　本书的一大特色是配有大量的图片，并以简明的语言来叙述设计要点，对过深过理论化的内容不
予探讨，轻装前进，没有废话，一改传统教科书式的那种长篇大论。
　　（3）贴近实战，操作性强。
　　本书的设计方法与技巧均是实际模具设计过程中所采用的，笔者在编写过程中参考了诸多技术资
料和图纸，具有很强的实用性。
本书编写的目的是讲求实战，学完之后，就能够动手去设计，能够解决了空谈理论，不会设计的尴尬
情况。
　　本书可作为高等院校机械类、材料工程类专业本科生及专科生的教材，也可作为模具设计从业人
员的培训教材，还可供从事注塑模具设计与制造的技术人员使用。
　　本书编写过程中引用了一些同类图书的插图、实例和表述，在此深表感谢！
并在笔者的认知水平上，对所引内容进行了修改或补充。
笔者希望给读者奉献一本好书，尽管我们小心谨慎、反复检查，但由于水平有限，虽勉力为之，疏漏
和不妥之处在所难免，请各位读者和同仁海涵并不吝赐教！
我们的邮件地址：528009396@qq.com。
　　王静　　2012年秋于郑州
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内容概要

　　本书是“模具设计师成才系列”丛书的第一本，重点介绍注塑模具设计的知识、方法和技巧。
本书的最大特色是精讲理论、偏重实战，有别于传统模具教材。
学完本书后，对模具设计2D排位将不再陌生。
本书内容直接服务于具体设计。

本书从头至尾、循序渐进地详细介绍注塑模具设计的各项细节及具体操作方法，内容包括模仁结构、
分型面设计、模架结构、进胶系统设计、侧抽芯系统设计（滑块及行位）、顶出系统设计、冷却系统
设计等，最后以一套模具实例来做总结。
所讲内容翔实可靠、简明易懂。
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章节摘录

版权页：   插图：   由以上的图示分析我们可以体会到：制品添加拔模斜度是多么的重要。
一般来说，塑胶产品最好在产品设计时就要拔模，这个工作应该由造型设计师或产品设计师来完成。
有丰富经验的产品设计师往往会知晓这一点。
 然而有的时候，或者是由于疏忽，或是为了图省事，或者是因为对模具不甚了解，产品在做造型的时
候并未做拔模斜度就提供给模具设计师使用，而模具设计师为了分模，不得不专门抽出时间来拔模，
尽管这本是产品设计师应该做的活，更糟糕的情况是，如果产品实在设计得无法满足模具开模，就不
得不更改造型，甚至于重新构建产品模型，这浪费了大量的时间，让人很是头疼，满腹牢骚。
 事实上，这种情况在实际设计加工现场很常见。
如要解决这个问题，一要靠各自的职业操守，认真负责，该是自己的工作一定要做到位，不给下一环
节增添麻烦；二是靠沟通协调，互相学习交流，了解造型和模具设计的内在关系，相关人员要在设计
室和车间来回多走走，只有互相了解对方工作，才能共同完成任务。
 某些有资质的公司在产品设计阶段就要求模具设计工程师参与进去，协同开发，这是一个很不错的方
法，毕竟设计的产品是要开模具的，尽早互相交流意见，会少出错误，提高工作效率。
 4.1.2拔模角度的选取 拔模对产品来说很重要，它关系到产品能否顺利脱出。
有读者可能会问：拔模后产品尺寸是否会变化？
 那是肯定的，一旦拔模，哪怕拔模斜度很小，产品的尺寸也会变化的。
但塑胶制品与其他产品一样，对于其尺寸，都有一个公差范围，只要尺寸在合理的范围内波动，均可
以满足要求，另外塑料本身就具有弹性，即使尺寸不像金属制品那样精准，它也可以通过自身的塑性
来满足使用。
 尽管如此，拔模角度还是应该在满足脱模的情况下，越小越好，毕竟其造成的尺寸波动还是有的。
对于普通的模具来说，精度要求不高，拔模角度可选大一点。
现在随着加工设备的日益先进，成型工艺的不断优化，以及对产品要求的苛刻要求，有些产品就不允
许拔模。
 至于拔模角度的大小，这个问题比较灵活，不好做统一规定，应视产品具体结构来定，另外产品所用
塑料的种类、特性及产品表面精度要求等因素对拔模角度都有影响。
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编辑推荐

《注塑模具设计基础》的设计方法与技巧均是实际模具设计过程中所采用的，在编写过程中参考了诸
多技术资料和图纸，具有很强的实用性。
《注塑模具设计基础》编写的目的是讲求实战，学完之后，就能够动手设计，能够解决空谈理论、不
会设计的尴尬局面。
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