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内容概要

本书根据高等职业院校、技师学院“模具设计与制造专业”的教学计划和教学大纲，以“国家职业标
准”为依据，按照“以工作过程为导向”的课程改革要求，以典型任务为载体，从职业分析入手，切
实贯彻“管用”、“够用”、“适用”的教学指导思想，把理论教学与技能训练很好地结合起来，并
按技能层次分模块逐步加深塑料成型工艺与模具设计相关内容的学习和技能操作训练。
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章节摘录

版权页：   插图：   （二）电池盒盖塑件成型工艺编制与设备的选择 成型塑料制件——电池盒盖（见
图3—2），要求材料为ABS，大批量生产，试根据前面所学相关知识完成以下工作任务： ①原材料—
—ABS性能分析； ②选择成型方式及成型工艺流程； ③确定成型工艺参数并编制成型工艺卡片； ④分
析制件的结构工艺性； ⑤确定成型设备规格。
 1.原材料——ABS性能分析 （1）分析制件材料使用性能 ABS属热塑性非结晶型塑料，不透明。
ABS是由丙烯腈、丁二烯、苯乙烯共聚而成的，这三种组分各自的特性，使ABS具有良好的综合力学
性能。
丙烯腈使ABS有良好的耐化学腐蚀性及表面硬度，丁二烯使ABS坚韧，苯乙烯使它有良好的加工和染
色性能。
 ABS无毒、无味，呈微黄色，成型的制件有较好的光泽，密度为1.02～1.05g／cm3。
ABS有极好的抗冲击强度，且在低温下也不迅速下降。
ABS有良好的机械强度和一定的耐磨性、耐寒性、耐油性、耐水性、化学稳定性和电气性能。
水、无机盐、碱和酸类对ABS几乎无影响，但在酮、醛、酯、氯代烃中ABS会溶解或形成乳浊液。
ABS不溶于大部分醇类及烃类溶剂，但与烃长期接触会软化溶胀。
ABS塑料表面受冰醋酸、植物油等的侵蚀会引起应力开裂。
ABS有一定的硬度和尺寸稳定性，易于成型加工，经过调色可配成任何颜色。
 ABS的缺点是耐热性不高，连续工作温度为70℃左右，热变形温度为93℃左右，且耐气候性差，在紫
外线作用下易变硬发脆。
 根据ABS中三种组分之间的比例不同，其性能也略有差异，从而可以适应各种不同的需要。
根据使用要求的不同，ABS可分为超高冲击型、高冲击型、中冲击型、低冲击型和耐热型等。
 （2）分析塑料成型工艺性能 查表2—3及相关资料可知：ABS属无定形塑料，流动性中等；在升温时
黏度增高，所以成型压力较高，故制件上的脱模斜度宜稍大；ABS易吸水，成型加工前应进行干燥处
理，预热干燥温度为80～100℃，时间为2～3h；ABS易产生熔接痕，模具设计时应注意减小浇注系统
对料流的阻力；在正常的成型条件下，其壁厚、熔料温度对收缩率影响极小，在要求制件精度高时，
模具温度可控制在50～60℃，而在强调制件光泽和耐热性时，模具温度应控制在60～80℃；如需解决
夹水纹，需提高材料的流动性，采用高料温、高模温，或者改变浇注口位置等方法；成型耐热级或阻
燃级材料，生产3～7天后模具表面会残存塑料分解物，导致模具表面发亮，需对模具进行及时清理，
同时模具表面需增加排气位置。
 （3）总结 电池盒盖制件为某电器产品配套零件，要求具有足够的强度和耐磨性能，中等精度，外表
面无瑕疵、美观、性能可靠。
采用ABS材料，产品的使用性能基本能满足要求，但在成型时，要注意选择合理的成型工艺。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<塑料成型工艺与模具设计>>

编辑推荐

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<塑料成型工艺与模具设计>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


