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内容概要

本书从高职高专最新教学改革出发，根据当前社会对机电类人才技能结构的需求，结合编者多年的教
学和工程实践经验编写而成，全面体现工学结合、教学做合一的理念。
全书共分为5个单元，每个单元均由几个具体项目组成。
本书以国内目前使用最普遍的异步电动机和S7-200
PLC为主要对象，详细介绍异步电动机拖动电路、普通机床电气控制、PLC硬件装置、PLC基本逻辑控
制、顺序控制、功能控制、通信连接以及一些工业典型应用等。
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章节摘录

版权页：   插图：   1）电源 向PLC的CPU及所扩展的各模块、输入I／O口等供电。
CPU22x的输入电压为20.4～28.8VDC／85～264VAC（47～63Hz）。
 2）中央处理器（CPU） CPU是可编程控制器的控制中枢，相当于人的大脑。
CPU一般由控制电路、运算器和寄存器组成。
这些电路通常都被封装在一个集成的芯片上，CPU通过地址总线、数据总线、控制总线与存储单元、
输入／输出接口电路连接。
CPU的功能有：它在系统监控程序的控制下工作，通过扫描方式，将外部输入信号的状态写入输入映
像寄存区域，PLC进入运行状态后，从存储器逐条读取用户指令，按指令规定的任务进行数据的传送
、逻辑运算、算术运算等，然后将结果送到输出映像寄存区域。
 CPU常用的微处理器有通用型微处理器、单片机和位片式计算机等。
通用型微处理器常见的如Intel公司的8086、80186，到Pentium系列芯片，单片机型的微处理器如Intel公
司的MCS-96系列单片机，位片式微处理器如AMD 2900系列微处理器。
小型PLC的CPU多采用单片机或专用CPU，中型PLC的CPU大多采用16位微处理器或单片机，大型PLC
的CPU多用高速位片式处理器，具有高速处理能力。
 3）存储器 PLC内的存储器主要用于存放系统程序、用户程序、数据等。
 （1）系统程序存储器。
PLC系统程序决定了PLC的基本功能，该部分程序由PLC制造厂家编写并固化在系统程序存储器中，主
要有系统管理程序、用户指令解释程序、功能程序与系统程序调用等部分。
系统管理程序主要控制PLC的运行，使PLC按正确的次序工作；用户指令解释程序将PLC的用户指令转
换为机器语言指令，传输到CPU内执行；功能程序与系统程序调用则负责调用不同的功能子程序及其
管理程序。
 系统程序属于需要长期保存的重要数据，所以其存储器采用ROM或EPROM。
ROM是只读存储器，该存储器只能读出内容，不能写入内容，ROM具有非易失性，即电源断开后仍
能保存已存储的内容。
 （2）用户程序存储器。
用户程序存储器用于存放用户载入的PLC应用程序，载入初期的用户程序因需要修改与调试，所以称
为用户调试程序，存放在可以随机读／写操作的随机存取存储器（RAM）内以方便用户修改与调试。
 通过修改与调试后的程序称为用户执行程序，由于不需要再做修改与调试，所以用户执行程序就被固
化到EPROM（可擦写可编程）内长期使用。
 （3）数据存储器。
PLC运行过程中需要生成或调用中间结果数据（如输入／输出元件的状态数据、定时器、计数器的预
置值和当前值）和组态数据（如输入／输出组态、设置输入滤波、脉冲捕捉、输出表配置、定义存储
区保持范围、模拟电位器设置、高速计数器配置、高速脉冲输出配置、通信组态等），这类数据存放
在工作数据存储器中，由于工作数据与组态数据不断变化，且不需要长期保存，所以采用随机存取存
储器（RAM）。
 RAM是一种高密度、低功耗的半导体存储器，可用锂电池作为备用电源，一旦断电就可通过锂电池
供电，保持RAM中的内容。
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编辑推荐

《高职高专机电一体化专业规划教材:电气控制与PLC应用技术(西门子S7-200)》适合作为高职高专院
校、成人高校、民办高校及本科院校举办的二级职业技术学院机械制造与自动化、数控技术、数控设
备应用与维护、机电一体化技术、机电设备维修与管理等专业的教学用书，也可作为机电、电气等行
业从业人员的参考书及培训用书。
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