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内容概要

　　本书为教育部职业教育与成人教育司推荐教材，内容包括塑料概述、塑料的模塑（注射模塑、压
缩模塑、压注模塑）工艺、塑料制品的工艺性、塑料模的分类和注射模及压缩模等模具的结构，可作
为中等职业学校模塑工艺与模具结构专业教学用书。
第2版的修订中，主要增加了第4章的3个实用模块，并增加了第6章有关模具CAD/CAE/CAM的简介等
内容。
增加的模块中，主要有带自动脱螺纹的模具结构、热板式热流道的模具结构和模具的制造工艺等内容
。

　　本书还配有电子教学参考资料包（包括教学指南、电子教案、习题答案），详见前言。
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