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前言

　　随着科学技术的迅猛发展，数控技术在加工中的地位越来越重要，而CAD/CAM技术对先进制造
技术的影响更是有目共睹。
当前用于CAD/CAM工作的软件很多，Unigraphics NX软件是其中一种，它以其易学好用及与制图结合
紧密而被广泛使用。
本书以Unigraphics NX 4.0为基础，介绍CAD/CAM技术，在编写中力图体现以下特色：　　（1）采用
模块化的结构，可以针对不同专业的学生进行灵活的选择，实行各个模块的教学。
　　（2）加强实践教学的环节，充分体现&ldquo;教学合一&rdquo;的思想，抓住实例的主线，让学生
学会操作。
各种菜单的功能介绍本着&ldquo;必需、够用&rdquo;的原则，实例中用到什么就介绍什么，加深学生
对功能菜单的理解，变被动接受为主动使用。
　　（3）对重点内容采用重点提示的方式，以各种新颖的图案引起学生的注意，这是本书不同于其
他书籍之处。
　　（4）本书大量的实例来自生产一线，这就加大了书的实用性，它可以指导学生增强实践意识，
对提高其实践操作能力有很大的帮助。
因此，本书还可以作为在职职工的岗前培训教材。
　　（5）由于本书的实践性很强，因此，最好有一定的加工工艺基础知识，再学会发现本书的妙处
所在。
　　本书由大连市轻工业学校张莉洁老师、大连职业技术学院陈红娟老师主编，大连职业技术学院董
彤老师参编，唐聪参编。
其中，唐聪是一位来自生产一线的技术人员，因此，本书更具有实用价值，特别是其CAM部分。
　　本书由上海市工业技术学校凌萃祥，广东深宝蓝职业培训学校蔡伟、简琦昭主审，通过教育部审
批，列为教育部职业教育与成人教育司推荐教材。
　　与第1版相比，这一版的内容更丰富，实例更多、更详尽。
其中第6章更换了新的综合实例，第10章和第11章分别增加了一个过程详细的加工实例，方便读者自行
学习。
另外，本版还增加了部分习题供读者练习。
　　由于作者的水平有限，在编写时难免有不当之处，望读者包涵。
　　最后，感谢Unigraphics NX的编者们给我的启示。
　　为了方便教师教学，本书还配有教学指南、电子教案和习题答案（电子版），请有此需要的教师
登录华信教育资源网免费注册后再进行下载，有问题时请在网站留言板留言或与电子工业出版社联系
。
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内容概要

　　《UG实训教材（第2版）》是教育部职业教育与成人教育司推荐教材。
工业和信息产业职业教育教学指导委员会“十二五”规划教材。

　　本书主要内容有二维绘图、三维实体造型、曲面造型和NC加工程序的编制等。

　　《UG实训教材（第2版）》采用模块式的编写方式，以实例为主，介绍Unigraphics
NX4汉化版的菜单功能，以及Unigraphics
NX4的实用加工程序，学生可以自主学习；例题是从实际加工中抽象出来的，具有一定的指导性与实
用性。
因此，本书既可以作为中等职业学校三年制数控专业教学用书，也可以作为岗位培训用书。

　　本书配有电子教学参考资料包（包括教学指南、电子教案和习题答案），详见前言。
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　　4.2.3 产品零件的结构特点及分型面的选择
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　　4.4.9 模具在注射成型过程的注意事项
　4.5 大水口透明塑料盒注射模
　　4.5.1 概述
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　　4.6.3 模具的成型零件
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　　4.6.6 斜导柱侧向分型抽芯机构
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　　4.7.3 模具结构及其工作过程
　　4.7.4 模具的成型零件
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　　5.1.1 固定式压缩模
　　5.1.2 移动式压缩模
　　5.1.3 半固定式压缩模
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附录C 常用热固性塑料模塑成型工艺参数
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章节摘录

版权页：   插图：   2.实际操作 下面通过实例说明创建大致偏置片体的过程。
 单击工具栏中的按钮，在弹出的对话框中单击按钮，选择“曲面一”和“曲面二”，将“曲面生成方
法”（Surface Generation Method）设置为“云点”（Cloud Points），将“曲面控制”（Surface Control
）设置为“系统定义”（System Defined）。
将“偏置距离”（Offset Distance）、“偏置偏差”（Offset Deviation）、“步进距离”（Stepover
Distance）分别设置为“10”、“1”、“2”。
然后单击“确定”按钮，生成“生成曲面”。
 5.2.13 桥接曲面 1.命令介绍 单击“曲面”工具条中的桥接按钮，弹出“桥接”对话框。
该命令可以使用一个薄体，将两个修剪过或未修剪过的表面之间的空隙补足、连接。
依照对话框中的选择步骤，依次选择将要作桥接的两个薄体，并定义导引侧面及导引弧（可以不定义
），再通过连续形式或拖动等功能，产生不同外形的薄体。
 （1）选择步骤（Selection steps） 选择步骤选项组内包括“主面”（Primary faces）、“侧面”（Side
faces）、“第—侧面线串”（First side slring）和“第二侧面线串”（Second side string）4个按钮，可以
选择两个需要连接的薄体，并使用侧面和侧面线串，决定连接后产生的薄体外形。
 ①主面（Primary faces）：单击该按钮，选择两个需要连接的表面，在选择薄体后，系统将显示表示向
量方向的箭头。
选择表面上不同的边缘和拐角，所显示的箭头方向也不同，这些箭头表示薄体产生的方向。
 ②侧面（Side faces）:单击该按钮，选择一个或两个侧面，作为产生薄体时的导引侧面，依据导引侧面
的限制而产生薄体的外形。
 ③第一侧面线串（First side string）：单击该按钮，选择曲线或边缘，作为产生薄体时的导引线，以决
定连接薄体的外形。
 ④第二侧面线串（Second side string）：单击该按钮，选择另一个曲线或边缘，与上一个按钮配合，作
为薄体产生的导引线，以决定连接薄体的外形。
 （2）连续类型（Continuity type） ①相切（Tangent）：选择该单选按钮，沿原来表面的切线方向和另
一个表面连接。
 ②曲率（Curvature）：单击该按钮，沿原来表面的圆弧曲率半径与另一个表面连接，同时也保证相切
的特性。
 （3）拖动（Drag） 该按钮为可选择的。
在产生连接薄体后，可使用此命令改变连接薄体的外形。
单击该按钮后，只需按鼠标左键不放即可进行拖动，若想要恢复原来外形，单击“重置”（Reset）按
钮即可。
 2.实际操作 下面运用该命令对图中左边的两个薄体进行桥接。
单击工具条中的按钮，弹出对话框后选择两个薄体。
注意在选择时一定要在图中椭圆区域内点选，这样可以保证沿着相对的两个边缘生成薄体，并可以保
证桥接方向。
 选择完毕后，跳过其他步骤直接生成薄体，如右侧薄体所示。
 5.2.14 N边曲面 1.命令介绍 单击“曲面”工具条中的N边曲面按钮，系统弹出“N边曲面”对话框。
 （1）类型（Type） 共有两个类型：①整齐的单一片体（Trimmed Single Sheet），通过所选择的封闭
的边缘或封闭的曲线生成一个单一的曲面；②多个三角形片体（Multiple Triangular Patches），通过每
个选择的边和中心点生成一个三角形的片体。
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