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内容概要

　　本书系统介绍罗克韦尔（Rockwell）PLC 的工作原理和应用技术。
主要包括罗克韦尔 PLC
概述、系统硬件体系架构、ControlLogix 编程、RSLogix5000 应用软件开发、冗余控制系统
、MicroLogix
PLC 系统、通信技术及网络架构、工程设计开发应用和工程应用实例。
其中工程应用实例具有一定的典型性和参考价值。
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章节摘录

版权页：   插图：   2.工业以太网 企业内部互联网（Intranet）、外部互联网（Extranet）、因特网
（Internet）的广泛应用不但已经进入今天的办公环境，而且还可以应用于生产和过程自动化。
但是工业通信与办公环境下的通信有根本上的不同，办公环境下很多用户连接一台服务器，用户之间
并没有交叉连接，这种数据传输在建立通信连接时，多个用户同时连接服务器时可能会导致延时或阻
塞，不能用于自动控制，因为循环的执行进程处理需要输入更新的数据来对部件发出适应的控制指令
。
此外，通信连接和网络结构也必须适应苛刻的工业环境。
 工业网络必须反应灵活并能在短时间内满足控制要求，必须确保网络的容量和最大限度地使用其机器
及设备，将停机时间减少到最小。
所有的生产过程和管理进程必须互动。
这就要求在自动化和信息技术领域中使用的工业网络必须满足以下前提条件： 从传感器／执行器层到
工厂管理层传送连续的信息流； 整个网络每个站点的信息有效性； 在工厂部门间实现数据快速交换
。
 工业以太网是基于IEEE 802.3（Ethernet）的高性能的局域网络。
利用工业以太网，用户可以建立高性能、宽范围的通信网络，可以实现高精度的实时控制。
利用工业以太网，罗克韦尔提供了一个无缝集成到新的多媒体世界的途径。
 3.工业以太网应用机制 针对以太网存在的缺陷和工业领域对工业网络的特殊要求， 目前已结合了多种
新技术来改善以太网的性能和品质，以满足工业领域的特殊要求。
符合IEEE 802.3u标准的、具有交换功能的、全双工、自适应的100Mbps快速以太网（Fast Ethemet）已
得到了广泛应用。
通用的兼容性允许用户无缝升级到新技术，这些新技术包括下列方面。
 （1）交换技术（Switch） 如果使用交换机将网络分成几个网段，可实现负载分离，将共享的局域网
进行有效的冲突域划分。
各网段之间的数据可独立于其他所有网段，在各自网段内进行通信。
因此，多个报文可同时在整个网络内传输。
由于同时有多个数据帧，性能得到提高。
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编辑推荐

《罗克韦尔PLC应用技术》可作为罗克韦尔PLC学习和应用开发人员的参考用书，也可作为大学有关
课程的教材或者作为罗克韦尔PLC培训用书。
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