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内容概要

　　本书按照最新的职业教育教学改革精神，结合作者多年的校企合作教学经验，按照教学做一体化
思路进行编写，着重突出冲压模和注塑模两种典型模具的设计、结构、工作部分尺寸计算等。
全书分为5个学习单元，其中学习单元1～学习单元3以冲裁工艺与冲裁模具为主，主要介绍塑性成型的
基本知识、常用冲压工艺、典型模具结构、冲裁模具零部件结构设计、冲裁工艺计算等；学习单元4
～学习单元5为塑料成型工艺与塑料模，主要介绍塑料基本知识、注射成型工艺、注射模结构及组成
、成型零件设计等。
在每章后面都附有思考题，有利于学生掌握模具设计的整体思路。

　　本书提供免费的电子教学课件、思考题参考答案，详见前言。
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编辑推荐

柴增田主编的《冲压与注塑模具设计》根据作者多年的校企合作教学经验，按照教学做一体化思路进
行编写，着重突出冲压模和注塑模两种典型模具的设计、结构、工作部分尺寸计算等。
在编写过程中总结了多年来模具课程教学改革的许多成果，收集了国内外职业教育成功教学的实践案
例，与企业工程技术人员合作共同开发与优化课程内容，革新教学与考核方法。
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