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内容概要

　　《普通高等教育机械类“十二五”规划系列教材：冲压工艺与模具设计》详细介绍了金属冲压成
形的基本理论。
在此基础上重点讲述了冲裁、弯曲、拉深的冲压工艺及模具设计方法，并对多工位模及自动模进行详
细讲解，对几种特种成形的加工方法加以简单介绍，并针对目前汽车的迅猛发展，对汽车覆盖件的常
见冲压工艺及模具设计进行了介绍。
　　《普通高等教育机械类“十二五”规划系列教材：冲压工艺与模具设计》可作为高等院校机械类
、材料工程类专业本科生教材，建议学时数为48学时。
也可供从事模具设计与制造的工程技术人员参考。
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