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内容概要

　　本教材立足于数控加工实用技术，以理论知识做引导，以实际应用为目的，融基础知识、工艺技
术、编程原理与方法、操作技能于一体。
主要内容包括数控机床的基础知识，数控机床的操作，加工的工艺基础，数控程序，数控坐标系及常
用编程指令，数控车床的常用编程指令、刀具补偿及实际加工编程举例，加工中心的常用编程指令、
刀具补偿及实际加工编程举例，FANUC系统的宏编程基础知识及A、B类宏的编程应用，线切割编程
加工的基础知识、工艺知识、编程方法及实际应用编程举例，最后综述了CAD/CAM基础知识与应用
。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控编程与加工>>

书籍目录

第1章 概论 1.1 数控机床的产生与发展过程 1.1.1 数控机床的产生 1.1.2 数控机床的发展 1.2 数控机床的工
作原理与组成 1.2.1 数控机床的工作原理 1.2.2 数控机床的组成 1.3 数控机床的种类与特点 1.3.1 数控机床
的种类 1.3.2 数控机床的工艺特点 1.3.3 数控机床的使用要求 1.4 数控机床的发展趋势 思考与练习 第2章 
数控机床的操作 2.1 数控机床的操作常识 2.1.1 数控机床操作的一般常识 2.1.2 数控机床操作的安全常识
2.1.3 数控机床的维护与保养 2.2 数控车床的基本操作 2.2.1 概述 2.2.2 数控车床的操作界面 2.2.3 数控车
床的基本操作 2.3 加工中心（数控铣）的基本操作 2.3.1 概述 2.3.2 加工中心（数控铣）的操作界面 2.3.3 
加工中心（数控铣）的基本操作 思考与练习 第3章 数控加工工艺设计基础 3.1 概述 3.1.1 数控加工工艺
过程 3.1.2 数控加工的工艺特点 3.1.3 数控工艺设计的内容与步骤 3.2 数控工艺分析 3.2.1 数控加工内容选
择 3.2.2 数控加工工艺性分析 3.3 数控工艺方案考虑的主要问题 3.3.1 工件装夹方案确定 3.3.2 数控加工工
序与工步的划分 3.3.3 数控加工走刀路线的确定 3.4 机床和工艺装备选择 3.4.1 机床选择 3.4.2 刀具选择
3.4.3 装夹方式与夹具的选择 3.5 工艺参数选择 3.5.1 切削用量确定 3.5.2 对刀点和换刀点位置的确定 3.6 
数学处理 3.6.1 编程轨迹与运动轨迹 3.6.2 数控处理的任务 3.6.3 数学处理的方法 3.6.4 数控加工误差的构
成 3.7 数控工艺文件的填写 3.7.1 数控编程任务书 3.7.2 工件装夹与原点设定卡 3.7.3 数控加工工序卡
3.7.4 数控加工走刀路线图 3.7.5 数控加工刀具选择卡 思考与练习 第4章 数控编程与加工基础 4.1 数控程
序编制的概念 4.1.1 数控程序与编制 4.1.2 数控程序编制的内容 4.1.3 数控程序的编制方法 4.2 数控程序的
结构 4.2.1 主程序与子程序 4.2.2 数控程序段 4.2.3 字与字的功能 4.3 数控机床的坐标系 4.3.1 机床坐标系
4.3.2 编程坐标系 4.3.3 加工坐标系 4.4 数控编程与加工中的各种点 4.4.1 坐标系原点与参考点 4.4.2 刀位
点与对刀点 4.4.3 起刀点、下刀点和换刀点 4.4.4 基点与节点 4.5 基本编程指令 4.5.1 直线运动控制指
令G00、G01 4.5.2 圆弧运动控制指令G02、G03 4.5.3 坐标系建立指令G50（G92） 4.5.4 绝对/增量坐标值
转换指令G90/G91 4.5.5 坐标平面选择指令G17/G18/G19 4.5.6 坐标尺寸公/英制选择指令G20/G21 4.5.7 坐
标系选择指令G54～G59 4.5.8 刀具半径补偿指令G41、G42、G40 思考与练习 第5章 数控车床编程与加
工 5.1 概述 5.1.1 数控车床的加工特点 5.1.2 数控车床的工艺范围 5.2 数控车床的常用编程指令 5.2.1 数控
车削加工的F、S、T功能 5.2.2 切削速度控制指令 5.2.3 直径/半径编程指令 5.2.4 单一固定循环指令 5.2.5 
复合固定循环指令 5.2.6 螺纹切削指令 5.3 数控车床的刀具补偿 5.3.1 数控车床的刀尖半径补偿 5.3.2 数控
车床的刀具位置补偿 5.3.3 数控车床的编程要点 5.4 数控车床加工编程综合举例 思考与练习 第6章 加工
中心（数控铣床）编程与加工 6.1 加工中心概述 6.1.1 数控加工中心的组成 6.1.2 数控加工中心的分类
6.1.3 加工中心（数控铣床）的加工特点 6.1.4 加工中心（数控铣床）的工艺范围 6.2 加工中心常用编程
指令 6.2.1 加工中心的程序代码 6.2.2 加工中心（数控铣床）加工的F、S、T功能 6.2.3 孔加工循环指令
6.2.4 坐标旋转（G68，G69）编程指令 6.2.5 极坐标编程指令G15、G16 6.2.6 比例缩放G50/G51 6.2.7 镜像
编程指令G50.1/G51.1 6.3 加工中心刀具补偿与编程要点 6.3.1 加工中心的刀具半径补偿 6.3.2 加工中心（
数控铣床）的刀具长度补偿 6.3.3 数控铣床的特点及编程要点 6.4 数控加工编程综合举例 6.4.1 外形铣削
（凸轮加工） 6.4.2 挖槽加工 6.4.3 孔系加工 6.4.4 简单曲面加工 思考与练习 第7章 数控加工宏编程 7.1 
概述 7.1.1 概念 7.1.2 宏编程的技术特点 7.1.3 变量及其应用 7.2 FANUC系统的A类宏程序及其应用 7.2.1 
宏调用指令 7.2.2 宏功能指令 7.2.3 编程实例 7.3 FANUC系统的B类宏程序及其应用 7.3.1 宏功能基本指令
7.3.2 宏功能控制指令 7.3.3 编程实例 第8章 数控电火花线切割机床编程与加工 8.1 概述 8.1.1 数控电火花
线切割加工原理 8.1.2 数控电火花线切割机床及特点 8.1.3 坐标系 8.2 数控电火花线切割加工工艺 8.2.1 工
件的装夹与调整 8.2.2 电极丝的选择与调整 8.2.3 加工参数选择 8.3 数控电火花线切割加工的编程方法
8.3.1 分隔符格式程序编制 8.3.2 地址符格式程序编制 8.4 综合加工应用编程举例 第9章 数控加工自动编
程技术 9.1 概述 9.1.1 自动编程技术的产生 9.1.2 自动编程技术的特点 9.1.3 自动编程技术的发展趋势 9.2
CAD/CAM技术介绍 9.2.1 CAD/CAM与数控加工的关系 9.2.2 CAD/CAM软件的技术特点 9.2.3 国内外流
行的CAD/CAM软件 9.2.4 CAD/CAM技术的发展趋势 9.3 Pro/NC应用介绍 9.3.1 Pro/NC概述 9.3.2
Pro/NC数控加工编程实例 参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<数控编程与加工>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


