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内容概要

　表面光整加工技术是提高和改善零件表面质量的一项重要技术。
本书以复杂且应用广泛的离心滚磨光整加工作为研究对象，综合应用理论分析和计算机仿真的方法，
对离心滚磨光整加工过程进行系统研究，对于离心滚磨机的设计和加工参数的选择与优化具有实际的
指导意义。
对其他光整加工技术和新技术的应用、发展提供新的研究途径和方法。
本书叙述由浅入深，知识体系新颖，论证严谨，兼顾先进性、系统性和实用性。
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编辑推荐

《滚磨光整加工过程理论及计算机仿真》(作者宋春花)通过仿真深入系统地研究了离心滚磨光整加工
在不同参数下介质运动、加工机理、加工效率、加工效果等变化规律，研究成果填补和深化了滚磨光
整加工理论；并对离心滚磨机型的设计及操作参数的优化提供了依据；可以代替大量工艺实验，降低
研究成本。
对其他光整加工技术和新技术的应用、发展提供新的研究途径和方法，对于推动表面光整加工技术的
进一步发展及推广应用具有十分重要的意义。
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