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前言

　　根据教育部《关于加强高职高专教育人才培养工作的意见》精神，为了适应社会经济和科学技术
的迅速发展及教育教学改革的需要，根据“以就业为导向”的原则，注重以先进的科学发展观调整和
组织教学内容，增强认知结构与能力结构的有机结合，强调培养对象对职业岗位（群）的适应程度，
经过广泛调研，组织编写机械制造及机械自动化教材，对教材的整体优化力图有所突破，有所创新，
供机电一体化应用技术、机械自动化、数控应用技术、模具应用技术等相关专业的学生使用。
　　编写本教材在内容的选取方面，将理论和实训合二为一，基本上是按照1∶1的比例，称为《数控
机床控制技术项目化基础与实训》。
教材以“必需”、“够用”为度，将知识点做了较为精密的整合，在内容上深入浅出，通俗易懂，力
求做到既有利于教，又有利于学，还有利于自学。
　　本教材在结构的组织方面打破常规，以工程项目为教学主线，通过设计不同的驱动任务将知识点
和技能训练融于各个项目之中，项目又按照知识点与技能要求循序渐进编排，突出技能的提高，努力
去符合职业教育的工学结合，达到真正符合职业教育的特色。
同时从实际出发，以FANUC和SIEMENS数控系统为重点，并着重介绍FANUC、SIEMENS和华中数控
系统功能、特点及典型应用，以扩展学生视野，学生接触这些项目后可以实现零距离上岗。
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内容概要

本书主要介绍了数控机床控制系统的构成、数控机床中常用强电配盘控制的低压电器、数控机床中三
相笼形异步电动机典型控制电路分析、数控车床和铣床的电路分析、数控机床检测装置的连接与安装
技术、数控机床驱动装置、伺服系统、数控机床交直流伺服电机控制及常用的变频调速技术、数控机
床的PLC及接口技术、DNC通信接口与网络接口技术及工程应用等。
全书采用项目式编法，理论与实训合二为一，突出工程实践能力的培养，可用于学生的理论与实训、
课程设计与毕业设计等。
    本书可作为高职高专、成人教育和职业学校机电一体化、数控应用技术、电气自动化技术、工业生
产自动化技术、电子信息工程技术、仪表自动化等相关专业的教材和短期培训用书，也可供广大工程
技术人员学习参考使用。
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章节摘录

　　三相电源的断相是引起电动机过载的常见故障之一。
一般地，热继电器能否对电动机进行断相保护，这还要看电动机绕组的连接方式。
　　对于绕组是星形接法的电动机来说，当运行中发生断相，则另外两相就会发生过载现象，因流过
继电器热元件的电流就是电动机绕组的电流，所以，普通的两相结构或三相结构的继电器都可以起到
断相保护作用。
　　对于绕组是三角形接法的电动机来说，若继电器的热元件串接在电源的进线中，并且按电动机的
额定电流来整定。
当运行中发生断相，流过热继电器的电流与流过电动机绕组的电流增加比例是不同的。
在电动机三相绕组内部，故障相电流将超过其额定电流。
但此时的故障相电流并未超过继电器的整定电流值，所以热继电器不动作，但对电动机来说某相绕组
就有过载危险。
　　为了对三角形接法的电动机进行断相保护，必须采用三相结构带断相保护装置的热继电器。
由于热继电器主双金属片受热膨胀的热惯性及带动机构传递信号的惰性原因，从过载开始到控制电路
分断为止，需要一定的时间，由此可以看出，电动机即使严重过载或短路，热继电器也不会瞬时动作
，所以热继电器不能作短路保护。
但正是这个热惯性和机械惰性，在电动机启动或短时过载时，热继电器也不会动作，从而满足了电动
机的某些特殊要求。
3.热继电器的基本特性热继电器主要用于保护电动机的过载，因此在选用时，必须了解被保护对象的
工作环境、启动情况、负载性质、工作制以及电动机允许的过载能力，与此同时还应了解热继电器的
某些基本特性和某些特殊要求。
　　（1）安秒特性。
安秒特性即电流一时间特性，是表示热继电器的动作时间与通过电流之间的关系的特性，也称动作特
性或保护特性。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床控制技术项目化基础与>>

编辑推荐

　　工学结合　　理实一体　　强化技能　　面向就业　　特色推荐：　　《数控机床控制技术项目
化基础与实训》在结构的组织方面打破常规，以工程项目为教学主线，设计不同的驱动任务，将知识
点和技能点做了精密的整合，实训项目相对独立，互为体系，内容覆盖面宽，选择性强，可满足不同
层次、不同专业的需求。
全书集实验、设计、技能训练为一体，体系新颖，充分体现了新世纪高等职业教育人才的培养模式和
基本要求。
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