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前言

　　《钳工速查手册》是为满足钳工技术人员、高职院校及技工学校学生等，方便、快捷查询钳工技
术数据的需要而编写的实用技术工具书。
本书内容以数据、公式、图表为主，辅以简单的文字说明和应用实例；并汇集了钳工常用的技术资料
，包括常用量具量仪、常用工具、钳工画线、钣金工艺、装配工艺、常用零件检测及使用数据等。
书中内容简明实用，数据可靠，可使读者在较短的时间内快速获得所需的数据。
本书由张铁平、魏家鹏、刘宏生、董文平等共同编写。
编者均来自教学及生产一线，具有丰富的教学及实践经验。
许多资料是编者多年实践工作的结晶，具有较强的实用性，同时也注重收集和总结了当今国内新技术
、新工艺，是一本实用技术工具书。
　　本书在编写过程中参考了一些专著、教材，并从中引用了一些数据和图表，在此一并表示感谢。
　　由于编者水平有限及所用资料的局限性，书中疏漏欠妥之处在所难免，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《钳工速查手册》是一本钳工工艺和钳工常用资料的综合性手册。
汇集了钳工最实用的速查资料，包括常用量仪、实用工具、实用操作工艺、典型装配工艺及实用数据
等。
书中采用图、表及举例说明等形式，最大限度方便读者查阅。
　　《钳工速查手册》内容丰富、简明、实用，语言通俗易懂。
可供现场技术工人和中、高职学生使用。
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章节摘录

　　拿游标卡尺画线，拿百分尺当小榔头，拿钢直尺当起子旋螺钉，以及用钢直尺清理切屑等都是错
误的。
　　③测量前应把量具的测量面和零件的被测量表面都要揩干净，以免因有脏物存在而影响测量精度
。
　　④在机床上测量零件时，要等零件完全停稳后进行，否则不但使量具的测量面过早磨损而失去精
度，并且会造成事故。
　　⑤量具使用后，应及时揩干净，除不锈钢量具或有保护镀层者外，金属表面应涂上一层防锈油，
放在专用的盒子里，保存在干燥的地方，以免生锈。
　　⑥量具在使用过程中，不要和工具、刀具如锉刀、榔头、车刀和钻头等堆放在一起，以免碰伤量
具。
也不要随便放在机床上，以免因机床振动而使量具掉下来损坏。
尤其是游标卡尺等，应平放在专用盒子里，以免使尺身变形。
　　⑦温度对测量结果影响很大，被测工件与测量器具的温度要相同，否则会带来测量误差。
　　⑧精密量具应实行定期检定和保养，长期使用的精密量具，要定期送计量站进行保养和检定精度
，以免因量具的示值误差超差而造成产品质量事故。
　　⑨发现精密量具有不正常现象时，如量具表面不平、有毛刺、有锈斑以及刻度不准、尺身弯曲变
形、活动不灵活等，使用者不应当自行拆修，更不允许自行用榔头敲、锉刀锉、砂布打光等办法修理
，以免增大量具误差。
发现上述情况，使用者应当主动送计量站检修，并经检定量具精度后再继续使用。
　　⋯⋯
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