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前言

模具是现代工业生产的主要工艺装备之一。
无论是工业制品的生产，还是新产品的开发，都离不开模具。
现代工业的发展和技术水平的提高，很大程度上取决于模具工业的发展水平。
许多新技术和新设备的产生与应用往往源于模具工业，模具制造技术代表了一个国家的工业制造技术
的发展水平。
2003年，大连模具工业园在大连市原市长魏富海同志的建议下成立，中共大连市委书记夏德仁同志（
时任大连市市长）任大连模具工业园领导小组组长，时任大连市副市长的王承敏、邢良坤同志任副组
长，魏富海同志任顾问。
在大连市政府和大连开发区管委会的正确领导下，大连模具工业园经过几年发展，模具企业的数量增
长较快，装备和制作水平明显提高。
模具人才培养一直是大连模具工业园的重点工作之一。
2006年，在魏富海同志的具体指导下，大连市教育局、大连模具工业园办公室、大连市模具协会首先
召开了模具企业座谈会，听取了用人单位对以往毕业生的评价；然后组织了大连日进精密模塑有限公
司、大连鸿圆精密模塑有限公司、大连华录模塑产业有限公司、大连恒新精密模具制造有限公司、大
连銮艺精密模塑制造有限公司、共立精机（大连）有限公司、大连大鹏模塑有限公司、大连神通模具
有限公司和大连大显高木模具有限公司等数十家模具企业的专家和大连理工大学、大连交通大学、大
连工业大学、大连大学、大连职业技术学院、大连轻工业学校、大连开发区职业中专的模具专业教师
到上述七所院校听课，研究现有教材，模具企业专家为教材的编写提出了许多宝贵意见和建议；最后
组织了部分教师编写了“模具设计与制造系列教材”。
本系列教材由《模具制造工艺》、《压铸模具设计》、《注塑模具设计》和《冲压模具设计》4本书
组成，其中《模具制造工艺》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材。
为适应教学改革和课程建设的发展，本系列教材的编写充分体现科学性、系统性和新颖性。
本系列教材定位主要面向本科教学，兼顾高职，并适合自学和培训。
编写内容上充分吸纳模具企业的意见，注重理论与实践的有机结合，介绍了传统与现代的模具设计制
造技术，特别侧重于后者。
使学生或读者通过学习和阅读本系列教材，能够消化理解模具设计与制造方法，从而基本掌握模具设
计与制造技术。
本书由宋满仓主编，周茂军、杨林、李邦忠任副主编。
全书共分12章，第1章、第11章由大连理工大学赵丹阳、宋满仓编写，第2章由大连大学李邦忠编写，
第3章、第5章的5.1～5.2节、第7章由大连工业大学周茂军、杨林编写，第4章、第5章的5.3～5.4节、
第12章由宋满仓编写，第6章、第8章的8.5～8.7节、第10章由大连工业大学庞桂兵编写，第8章的8.1
～8.4节、第9章由大连工业大学赵秀君编写。
全书由宋满仓统稿。
该系列教材在编写工作中得到了大连开发区管委会、大连市教育局、大连市模具协会，以及各在连高
校、各模具企业等单位的大力支持，尤其是大连市原市长魏富海同志始终关心并指导本套教材的编写
，在此深表感谢！
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内容概要

　　本书较为系统、全面地介绍了注塑模具设计的基本方法，包括塑料制品设计、注塑机及注塑成形
工艺、注塑成形模具结构与标准模架、分型面选择与成形零件设计、浇注系统和排气系统设计、抽芯
机构设计、推出机构设计、模具温度调节系统设计等内容；同时介绍了几种特种注塑模具设计方法，
最后以一实例对本书内容加以总结。
 　　本书可作为高等院校机械类、材料工程类专业本科生及专科生的教材，也可作为模具设计从业人
员的培训教材，还可供从事注塑模具设计与制造的技术人员使用。
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章节摘录

插图：第2章 塑料制品设计塑料制品是指利用塑料成形方法生产制造的塑料零件，又称塑件。
为了实现高品质、低成本和高效率的生产，塑件的生产不仅与塑料种类与成分、成形方法与设备、成
形工艺与模具结构有着密切的联系，而且塑件的功能结构设计还必须符合塑件自身的工艺特性。
因此，塑料制品的设计应该从塑料原料的选择、塑件尺寸和精度的确定、塑件的工艺安排及其相应模
具结构设计等方面综合考虑，提出具有较高性价比的设计方案。
塑料制品的设计应遵循以下一般性原则。
1.塑件选材在满足塑件使用要求的基础上，充分考虑塑料的工艺性、成形性和价格因素，以保证获得
较高的综合性能价格比。
2.尺寸和精度确定考虑到塑料原料在流动性、收缩率等方面的成形工艺性，以及模具制造的经济性、
成形工艺条件的稳定性等方面，合理确定塑件的尺寸和精度。
3.工艺结构性设计塑件的设计力求结构简单、性能可靠、装配方便。
同时还要考虑合理的工艺性结构设计以保证塑件的成形精度、产品质量和使用寿命；考虑合理的模具
结构方案，使模具型腔型芯易于制造，抽芯和推出机构简单，有效降低模具制造成本，缩短模具制造
工期。
4.计算机辅助设计原则当塑件尺寸较大、精度要求高和摸具结构复杂，设计者的经验已经不能满足塑
件及其模具的设计要求时，应借助模具CAD／CAE／CAM专用软件，通过有限元分析、虚拟制造等技
术来提高塑件及其模具设计的质量和可靠性，降低模具制造风险，缩短产品开发周期。
2.1 塑件的选材塑件的选材应从塑料的力学、物理、化学性能考虑，以满足塑件的使用要求，另外，还
要考虑塑料的工艺性能和成形性能，以保证塑件既符合使用要求，又易于成形，当然也需要考虑材料
和成形的价格。
当确定一个塑件设计任务后，首先应仔细分析塑件的功能、用途和基本构造，然后依据其用途初选出
较为合理的塑料范围，见表2-1。
当需要验证塑料的力学、物理、化学特性、工艺性能及成形性能的详细技术参数时，可查阅相关手册
进行选取。
值得一提的是，在进行塑件的详细设计、模具设计和试模调试阶段，也常常需要相关的技术参数作为
设计和模具调试依据，因此，设计手册的使用将贯穿在塑料制品设计与开发过程的始终。
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编辑推荐

《注塑模具设计》：模具设计与制造系列教材

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<注塑模具设计>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


