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前言

本书以工业生产企业及机械制造企业中自动控制系统设计、安装、使用及维护岗位工作过程为主线，
以典型工作任务为载体，通过创建实际工作情境、引导学生完成工作任务的过程将够用的理论知识和
实用的操作技能一同传授给学生。
 本书共设置了九个情境，每个情境中分设若干个任务。
分别以典型机械制造设备(数控机床)、典型工业生产设备(工业窑炉)和典型生产工艺(恒压供水、物料
输送、加工车间、装配车间)控制系统的分析、设计、使用和维护为主线，介绍了相关的知识内容。
通过任务促使学生学习知识内容；通过对知识内容的学习和理解，完成所提出的任务。
从而使知识内容融入到工作过程中去，理论知识和实践技能紧密结合在一起。
在课程的实施过程中，可通过资讯、决策、计划、实施、检查、评价六个步骤来完成任务的布置、知
识的自主学习、任务的规划实施和总结评价的全过程。
在本书的附录中，提供了在情境教学实施过程中使用的任务页、工作记录页和总结评价页等材料，供
各位参考。
 本书主要面向机械制造与自动化、电气自动化技术等专业的高等职业院校师生，同时，也可以作为控
制系统设计、安装、使用、维护等方面工程技术人员的参考书。
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内容概要

本书根据以工作过程为导向的任务驱动的情境式教学理念，以自动控制系统相关理论在典型机械制造
设备（数控机床）、典型工业生产设备（工业窑炉）和典型生产工艺（恒压供水、物料输送、加工车
间、装配车间）等方面的应用为载体，精心设计了开环数控机床控制系统的分析、数控机床伺服系统
及常用执行元件的维护与选择、直流调速系统的设计、交流调速系统的设计、数控机床常见检测元件
的认识、自动化仪表的设计安装与调试、工业锅炉控制任务的实现、控制系统远程监控的实现、典型
自动化系统上位机监控系统设计九个情境，每个情境下分设若干个任务。
使学生在任务的实施过程中获取、理解并掌握自动控制系统设计、使用和维护过程中所需的“必需、
够用”的知识。
    本书可作为高职高专院校、技师学院机械制造与自动化、电气自动化技术等专业的教材，也可以作
为控制系统设计、安装、使用、维护等方面工程技术人员的参考用书。
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章节摘录

　　情境一　开环数控机床控制系统的分析　　任务一　数控机床电气控制系统的初步认识　　任务
描述　　在工程和科学技术发展过程中，自动控制扮演着重要的角色。
除了在宇宙飞船系统、导弹制导系统和机器人系统等领域中起着特别重要的作用之外，它已成为现代
机械制造业和工业生产过程中不可缺少的组成部分。
例如，在制造工业的数控机床控制中，在航空和航天的自动驾驶仪系统设计中，以及在汽车工业的设
计中，自动控制都是必不可少的。
此外，在压力控制、温度控制、湿度控SUCH流量控制等工业操作过程中，自动控制也是不可缺少的
。
因此，大多数工程技术人员和科学工作者都必须具备一定的自动控制知识。
　　在本项任务中，通过学生对数控机床自动控制系统的观察、教师对机床控制系统的讲解，使学生
能对数控机床的控制系统有一个直接的认识，了解组成数控机床控制系统的各个环节，可以独立地绘
制系统结构图，并且将结构图进行化简。
　　准备知识　　自动控制是指在没有人直接参与的情况下，利用外加的设备或装置，使机器、设备
或生产过程的某个工作状态或参数自动地按照预定的规律运行。
如数控机床、室内温度的控制、机车、船舶及飞机的自动驾驶、导弹制导等。
　　自动控制系统是指能够对被控制对象的工作状态进行自动控制的系统，包括被控对象和控制装置
。
被控对象是指要求实现自动控制的机器、设备或生产过程。
控制装置则是指对被控对象起控制作用的设备总体。
常见的控制系统可以是只控制一个物理量的系统，也可以是包括一个企业、机构全部过程的大系统；
可以是一个具体的工程系统，也可以是抽象的社会系统、生态系统或经济系统等。
　　⋯⋯
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编辑推荐

《自动控制系统使用与维护》由电子工业出版社出版发行。
任务驱动，行动导向，工学结合，学生主体，过程考核。
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