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内容概要

全书分为三部分。
第一部分（第一、二、三章），石材加工基础理论，重点论述了石材加工工具的选择原则、石材加工
工具的分类、石材可加工性指标和分类。
第二部分（第四、五章），石材加工工具基础理论，重点论述了石材磨具制造基础和金刚石工具制造
基础。
第三部分（第六章至第十三章），石材加工工具应用，主要介绍了板材切割锯片、荒料切割锯片、大
理石框架锯条、金刚石绳锯、金刚石成形工具、金刚石铣削工具、金刚石盘铣刀、金刚石花岗石钻削
工具、石材磨抛工具和花岗岩砂锯切割工具。
　　本书可作为高职高专院校石材专业教材，也可供从事石材生产、管理、研究的人员使用和参考。
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章节摘录

　　第一章　概论　　第一节　石材加工工具的现状和发展趋势　　一、石材加工工具的现状　　石
材是具有高硬度、高脆性特点的材料。
随着科学技术和现代工业的发展，石材的应用领域日益扩展，石材开采量逐年增加，如图1—1所示。
我国石材行业经过近20年的高速发展，一跃成为在石材产量、消费量、贸易量均位于世界首位的石材
工业大国。
2008年石材产量达2．23亿平方千米，比2007年同比增加了27％。
2005年以来，石材的产量以稳定的速度增长，其产品、工艺、设备技术含量极大提高，大中型石材企
业不断涌现，行业呈现强劲的发展势头，中国已成为名副其实的世界石材加工厂，发展趋势和前景看
好。
近年来中国作为石材开采和加工的领头国，生产240个品种的花岗石，石材总产量约占世界的65％。
　　在石材加工中，石材工具占有重要地位。
石材加工主要包括石材锯割、石材磨削和石材抛光。
石材加工工具主要采用金刚石磨料和陶瓷磨料。
在加工中，锯切加工是机械加工的第一道工序，锯切加工成本占整个加工成本的50％以上。
目前，石材等硬脆材料的切割加工主要采用各种金刚石切割工具。
由于金刚石是自然界已知的最硬物质，其优异性能决定其在石材等硬脆材料切割加工领域具有广阔的
发展前景。
应用金刚石工具锯切硬脆材料的加工方式主要有圆锯片切割、金刚石带锯切割、金刚石框架锯切割、
金刚石串珠绳锯切割等。
尽管每种方法有不同的特点和应用范围，但其切割机理和金刚石磨损机理却大致相同。
由于切割石材是金刚石切割工具最主要的用途，因此，深入研究石材锯切机理和金刚石切割工具的磨
损机理对于金刚石切割工具的合理制造与正确使用具有重要意义。
长期以来，国内外专家学者对金刚石工具锯切花岗岩的加工机理、金刚石工具的磨损机理，以及锯切
加工过程中的锯切力做了大量试验和研究，取得了令人瞩目的成果，对石材锯切加工及金刚石工具的
研究开发起到了积极的推动作用。
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