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内容概要

本书从实际应用出发，以德国西门子公司S7-200系列可编程控制器为蓝本，以工程实践为平台，向读
者介绍可编程控制器(PLC)系统开发的基本技术与实践案例。
    在第一部分(基本技术部分)中，主要介绍了可编程控制器S7-200的基础知识，包括可编程控制器的指
令系统、编程方法、硬件特点、项目开发流程等。
    第二部分通过16个以S7-200为控制核心的工程实践案例，多角度、多层次地向读者介绍实际工程开
发的过程与技术特点，内容涵盖了多个应用领域，包括工业生产、机电设备控制、日常生活、网络通
信等多个方面。
    全书以实用为宗旨，以系统的开发为目标，实例内容丰富，涉及范围广，具有较强的实用性和参考
性。
本书可作为大专院校电气工程及其自动化、自动化工程、测控技术、机电一体化、电子信息类专业及
相近专业的PLC实践环节教材或理论教学参考书，也可用做相关工程技术人员的参考资料。
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书籍目录
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第5章 S7-200技术开发软件使用指南第6章 全自动洗衣机模型实例第7章 三相笼型异步电动机的Y-△降
压启动控制第8章 交通信号灯控制实例第9章 液体混合装置控制实例第10章 S7-200霓虹灯控制回路第11
章 基于PID算法的PLC温度控制的实例第12章 组合机床PLC自动控制实例第13章 机械手控制实例第14
章 矩阵式键盘设计实例第15章 S7-200基于调制解调器通信实例第16章 步进电机定位控制实例第17章 除
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用实例第21章 起重机控制实例附录A 习题答案
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章节摘录

　　第2章 S7-200硬件体系结构　　1.2 PLC控制与传统控制技术　　PLC控制是在继电器控制的基础上
发展而来的一种控制技术，所以PLC控制系统与继电器控制系统相比，有许多相似之处，也有许多不
同。
不同之处主要在以下几个方面：　　（1）从控制方法上看，继电器控制系统控制逻辑采用硬件接线
，利用继电器机械触点的串联或并联等组合成控制逻辑，只能完成既定的逻辑控制；其连线多且复杂
、体积大、功耗大，系统构成后，想再改变或增加功能较为困难。
另外，继电器的触点数量有限，所以继电器控制系统的灵活性和可扩展性受到很大限制。
而PLC采用了计算机技术，其控制逻辑是以程序的方式存放在存储器中的，要改变控制逻辑只需改变
程序，因而很容易改变或增加系统功能；系统连线少、体积小、功耗小；而且被称为“软继电器”
的PLC，实质上是存储器单元的状态，所以“软继电器”的触点数量是无限的，PLC系统的灵活性和
可扩展性好。
PLC采用存储逻辑，其控制逻辑是以程序方式存储在内存中，要改变控制逻辑，只需改变程序即可，
称软接线。
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编辑推荐

　　理论讲解深入浅出、通俗易懂；案例具有代表性，可操作性强；16个实例均提供设计源程序。
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