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内容概要

本书采用图解的方法，以西门子S7-300/400系列PLC为例，从入门的角度出发，详细地介绍了PLC的基
本组成和工作原理、硬件系统、编程语言与指令系统、STEP 7编程软件使用初步、程序结构与程序设
计及相关的应用实例等内容。
　　本书实用性强，覆盖面宽，适用于广大初、中级电工自学者、技术人员及相关院校师生参考。
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章节摘录

　　第1章　可编程序逻辑控制器（PLC）的基本组成和工作原理　　可编程逻辑控制器
（Programmable Logic Control，PLC）是在硬接线逻辑控制技术和计算机技术的基础上发展起来的，以
下简称为PLC。
　　PLC是一种为适应于各种较为恶劣的工业环境而设计的；PLC具有与计算机相似的结构，是一种
工业控制计算机；PLC必须经过用户二次开发编程方可使用。
　　1.1　PLC的特点、分类、性能指标和应用领域　　1.1.1　PLC的特点　　（1）可靠性高、抗干扰
能力强　　由于采用了大规模集成电路和微处理器，使系统器件数大大减少，并且在硬件设计和制作
过程中采取了一系列的屏蔽、滤波、隔离等抗干扰措施，使PLC能适应恶劣的工作环境，具有较高的
可靠性。
　　（2）编程简单、使用方便　　由于采用了面向控制过程的编程语言，使用户易于掌握。
PLC的开发商为了便于工程技术人员学习和掌握PLC，采取了与继电器、接触器控制原理相似的梯形
图语言，从而使之易学、易懂，易于编程、易于修改。
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