
第一图书网, tushu007.com
<<机械拆装工艺与技术训练>>

图书基本信息

书名：<<机械拆装工艺与技术训练>>

13位ISBN编号：9787121089886

10位ISBN编号：7121089882

出版时间：2009-7

出版时间：电子工业出版社

作者：朱仁盛  主编

页数：137

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机械拆装工艺与技术训练>>

内容概要

本书是高等职业院校“以就业为导向、以能力为本位”课程改革成果系列教材之一，根据教育部新一
轮职业教育教学改革成果——最新研发的机电一体化技术、数控技术、模具设计与制造专业人才培养
方案中的“机械拆装工艺与技术训练核心课程标准”，并参照相关国家职业标准及有关行业的职业技
能鉴定规范编写的。
    本书从理实一体化的角度出发，结合项目教学法，介绍机械拆装基础（含拆卸和装配工艺）、常用
件的拆装（含标准件和常用件）、机械拆装综合训练（含7个训练项目）等核心内容。
    本书可作为高职和中职机电技术、数控技术、模具设计与制造技术方向专业的技术训练教材，也可
作为相关行业岗位培训教材及有关人员自学用书。
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章节摘录

　　课题一　机械折装基础　　1.1　机械拆卸的基本知识　　1.1.1　机械拆卸前的准备工作　　拆卸
工作是设备使用与维护中重要的一个环节。
若在拆卸过程中存在考虑不周全、方法不恰当、工具不合理等问题，则可能造成被拆卸零部件的损坏
，甚至使整台设备的精度降低，工作性能受到严重影响。
　　为使拆卸工作能够顺行进行，必须做好拆卸前的一系列准备工作。
首先，仔细研究设备的技术资料，认真分析设备的结构特点，传动系统、零部件的结构特点、配合性
质和相互位置关系。
其次，明确它们的用途，在熟悉以上各项内容的基础上，确定拆卸方法，选用合理的工具。
最后，便可以开始拆卸工作。
　　1.1.2　机械拆卸的顺序及注意事项　　在拆卸设备时，应按照与装配相反的顺序进行，一般是由
外向内，从上向下，先拆成部件或组件，再拆成零件。
在拆卸过程中应注意以下事项。
　　（1）对不易拆卸或拆卸后会降低连接质量和易损坏的连接件，应尽量不拆卸，如密封连接、过
盈连接、铆接及焊接等连接件。
　　（2）拆卸时用力应适当，特别要注意对主要部件的拆卸，不能使其发生任何程度的损坏。
对于彼此互相配合的连接件，在必须损坏其中一个的情况下，应保留价值较高、制造困难或质量较好
的零件。
　　（3）用锤击法冲击零件时，必须垫加较软的衬垫，或用较软材料的锤子（如铜锤）或冲棒，以
防损坏零件表面。
　　（4）对于长径比值较大的零件，如较精密的细长轴、丝杠等零件，拆下后应竖直悬挂；对于重
型零件，需用多个支撑点支撑后卧放，以防变形。
　　（5）拆卸下来的零件应尽快清洗和检查。
对于不需要更换的零件，要涂上防锈油；对于一些精密的零件，最好用油纸包好，以防锈蚀或碰伤；
对于零部件较多的设备，最好以部件为单位放置，并做好标记。
　　（6）对于拆卸下来的那些较小的或容易丢失的零件，如紧定螺钉、螺母、垫圈、销子等，清洗
后能装上的尽量装上，防止丢失。
轴上的零件在拆卸后最好按原来的次序临时装到轴上，或用铁丝穿到一起放置，这会给最后的装配工
作带来很大的方便。
　　⋯⋯
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