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前言

数控加工仿真系统可以在计算机屏幕上仿真完成数控加工程序的输入／输出、数控机床操作、工件加
工、虚拟测量等数控加工全过程，而且在数控加工仿真系统中，机床操作面板和操作步骤与相应的实
际数控机床完全相同，学生在这种虚拟工作环境中可以学习掌握数控机床的加工操作方法，通过数控
加工仿真系统既可以使培训达到实物操作训练的目的又可大大减少昂贵的设备投入。
基于以上情况，目前许多大、中专院校均采用数控加工仿真系统和真实数控机床相结合的方式进行数
控相关专业的实训教学。
上海宇龙软件工程有限公司的“数控加工仿真系统”是目前国内市场占有率最高的数控加工仿真系统
，国内已有100余所院校使用。
由于其具有的优秀的使用性能、友好的操作界面等特点，其发展势头迅猛，但缺乏合适的教材，配套
教材几乎没有。
针对这种情况，我们.结合多年来从事“数控加工仿真系统”的教学和实际使用情况，编写了《数控机
床仿真实训（第2版）》，它保留了第1版的原有体系，着重对书中各章节的实际操作部分进行了全新
的规划和描述，比较全面地介绍了上海宇龙软件工程有限公司的“数控加工仿真系统”的主要功能和
应用技术，从“方便学”和“方便教”两个角度进行编写，书中对目前市场上的主流数控系统
（FANUC系统、SIEMENS系统、华中数控系统）车床、铣床的仿真操作全过程进行了详细介绍。
由于编者对该软件系统的使用具有较深的认识，因此本教程的结构比较合理，其中包括不仅要知道怎
么做，而且要知道为什么这么做，以及如何从被动学转入主动学。
本书共8章。
第1章介绍数控仿真实训教学的思路、数控仿真网络教学实训系统的组成和特点：第2章介绍数控编程
、加工基础知识；第3章介绍上海宇龙软件工程有限公司的“数控加工仿真系统”的安装、基本功能
、特点和基本操作方法；第4章介绍FANUC系统数控机床加工的仿真操作过程、方法和技巧；第5章介
绍SIEMENS系统数控机床加上的仿真操作过程、方法和技巧；第6章介绍华中数控系统数控机床加工
的仿真操作过程、方法和技巧；.第7章通过大量的实例介绍不同数控系统的数控车床的仿真编程、加
工过程；第8章通过大量的实例介绍不同数控系统的数控铣床、加工中心的仿真编程、加工过程。
本教程内容新颖、加工程序示例丰富，各部分内容既相互联系又相互独立，例如，同一零件的数控加
工程序，分别采用.FANI了C系统、SIEMENS系统和华中数控系统来介绍其仿真加工过程，便于读者对
不同数控系统的功能、特点进行比较学习。
同时，依据教学特点对全书进行了精心编排，以方便用户根据自己需要进行选择。
本教材不仅适合教学，也非常适合“数控加工仿真系统”用户的学习和参考，通过阅读本书，结合上
机操作练习，能在较短的时间内基本掌握“数控加工仿真系统”应用技术。
为了方便上课教学演示，本书配有电子课件，需要者可到电子工业出版社教育资源网上下载。
本书由广东技术师范学院徐伟教授（第1章、第6章）、广州铁路职业技术学院苏丹（第7章、第8章）
任主编，由广州铁路职业技术学院龙雄辉（第3章、第4章）任副主编，参加本书编写的还有广州铁路
职业技术学院刘灏霖（第2章）、邹伟全（第5章、附录A、B、C）。
其他很多同志对本书的编写提供了许多帮助，在此一并感谢。
限于作者水平，不当之处在所难免，恳请读者多提宝贵意见。
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内容概要

　　《数控机床仿真实训（第2版）》是一本数控加工仿真实训教程，对上海字龙软件工程有限公司
的“数控加工仿真系统”进行了全面介绍。
在讲述过程中注重从初学者的认识规律出发，强调实用性、可操作性。
全书不仅对“数控加工仿真系统”的基本概念和基本操作方法的讲述浅显易懂，深入浅出，而且安排
了大量短小精悍、典型实用的例题，使学习者能够结合实例进行学习，掌握数控机床的操作方法和技
巧。
书中对目前市场上的主流数控系统（FANUC系统、SIEMENS系统、华中数控系统）车床、铣床的仿
真操作全过程进行了详细介绍，具有通俗性、新颖性和实用性等特点。
本书可作为大学、高等职业学校、高等专科学校的相关课程教材，也可供工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：数控编程是指从零件图纸到获得加工程序的全过程。
但无论采用什么系统进行数控程序的编制，都可能发生错误，编程人员往往事先很难预料，尤其对于
多坐标数控铣手工编程产生的数控程序，由于其复杂性和不可靠性，在进行产品加工前，往往要进行
多次试切检查和程序调整，模拟零件的加工过程，检验刀位计算是否正确，加工过程是否过切，所选
刀具、走刀路线、进退刀方式是否合理，刀具和约束面是否干涉与碰撞，等等，从而大大降低了生产
效率。
而通过对已编制好的数控程序的仿真，可以有效地减少以上过程所占用的设备生产时间和所耗费的人
力及物力，同时还可以应用于对新操作者的技术培训。
针对以上情况建立的数控原理与编程实训室，根据各校的具体情况，由若干台数控车、铣两用编程模
拟器和一台教师用计算机及多媒体系统组成，主要用于数控原理和数控手工编程知识的教学和实验、
实训等。
教师可以利用多媒体系统进行多媒体教学，使数控原理与编程等的教学更具有直观性和实践性。
在教学过程中，学生可以使用编程模拟器与教师所使用的计算机之间建立连接，教师机内装有网络化
管理软件，可对网络进行编程通信和对CAD／CAM实训室、数控加工实训室等进行统一管理：数控车
、铣两用编程模拟器主要训练学生数控手工编程能力，并可进行加工仿真以验证程序的正确性。
2.机械CAD／CAM实训CAD／CAM技术一直是现代机械加工业中的一个重要内容，随着数控机床性
能、零件复杂度的不断提高，数控编程的难度也日益加大，NC程序的故障率也越来越高。
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编辑推荐

《数控机床仿真实训(第2版)》由电子工业出版社出版。
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