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内容概要

全书从工程实用的角度出发，以实例精讲的形式，详细介绍了西门子PLC常用模块与工业应用系统设
计的方法与技巧。
全书分3篇共18章，第一篇为PLC基础知识篇，简要介绍了PLC硬件结构、工作原理、PLC的编程基础
、S7-200/300指令系统、STEP7开发软件，引导读者入门；第二篇为PLC常用模块设计篇，通过11个模
块设计实例，详细介绍了PLC的各种开发技术和使用技巧，这些模块实例基础典型实用，易学易懂，
全部调试通过，几乎涵盖了所有的PLC开发技术；第三篇通过两个工业系统实例，对前面介绍的PLC
常用模块进行了综合应用设计，帮助读者巩固所学知识，实现入门到精通的技术飞跃。
 　　本书结构合理、内容翔实，讲解由浅入深、循序渐进，基础知识与大量实例结合叙述，工程实践
性强。
不但详细介绍了PLC的模块化编程思想，以及工业系统设计思路与流程，而且提供了PLC编程经验与
技巧，帮助读者领悟PLC技术精髓，快速提升编程技能，步入高级工程师的行列。
　　本书配光盘一张，包含了全书所有实例的硬件原理图和程序源代码，方便读者学习和使用。
本书适合计算机、自动化、电子技术及硬件等相关专业的大学生，以及从事PLC开发的科研人员使用
。
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章节摘录

　　第一部分　PLC基础　　知识篇　　第1章　PLC入门概述　　　PLC从诞生至今，虽然只有短
短30年的历史，但是得到了异常迅猛的发展，并与CAD／CAM、机器人技术一起，被誉为当代工业自
动化的三大支柱，现在广泛应用在机电控制、电气控制、数据采集、网络通信运输等多个领域。
本章将介绍PLC产品特点、分类、硬件结构以及工作原理。
　　1.1　PLC的定义与发展趋势　　早期的可编程控制器称为可编程逻辑控制器，简称PLC，主要用
于代替继电器实现逻辑控制。
随着计算机技术的发展，可编程逻辑控制器的功能不断扩展和完善，已远远超出了逻辑控制的范围，
具有了PID、A／D、D／A、算术运算、数字量智能控制、监控及通信联网等多方面的功能，且已变
成了实际意义上的一种工业控制计算机。
于是，美国电器制造商协会（NEMA）将其正式命名为Programmable Controller（可编程控制器），简
称pC。
由于它与个人计算机（Personal Computer）的简称PC相同，所以人们仍习惯将其称为PLC。
　　1987年2月，国际电工委员会（IEC）对可编程控制器的定义是：可编程控制器是一种数字运算操
作的电子系统，是专为在工业环境下的应用而设计的。
它采用一类可编程序的存储器，用于其内部存储程序、执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术
操作等面向用户的指令，并通过数字式或模拟式输入／输出，控制各种类型的机械或生产过程。
可编程控制器及其有关外部设备，都按易于与工业控制系统连成一个整体、易于扩充功能的原则设计
。
　　随着PLC迅速发展，PLC的功能越来越强大，应用范围也越来越广泛，遍及国民经济的各个领域
，形成了能够满足各种需要的PLC应用系统。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<西门子PLC常用模块与工业系统设计�>>

编辑推荐

　　本书以实战为主，11个PLC常用模块设计实例基础、典型、实用、易学易懂，涵盖了几乎所有
的PLC开发技术，为读者提供了难得的学习途径。
　　本书安排了两个工业系统实例，对PLC的基本知识和常用模块进行了综合应用，有利于读者巩固
所学知识，实现举一反三，设计水平产生质的飞跃。
　　书中实例采用梯形图和STL语言编程结合的形式，适合各级读者学习。
重点介绍PLC的模块化编程思想、工业系统设计思路以及编程经验与技巧，帮助读者解决各种设计问
题。
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