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前言

UG NX 5.0是由美国UGS公司新推出的面向制造业的CAD／CAM／CAE高端软件，属于目前较先进和
流行的工业设计软件之一。
它集概念设计、工程设计、分析与加工制造等功能于一身，实现了产品的优化设计与生产过程的统一
，广泛应用于机械、汽车、模具、航空航天、消费电子和医疗仪器等众多行业。
这些行业中的应用都从不同的侧面反映了该软件的真正实用价值。
目前UG NX数控加工教程以基础居多，侧重于介绍各个功能模块的使用方法，例子过于简单，难以应
用，对于广大读者缺乏真正的指导和帮助。
本书从一个工程技术人员的角度出发，以“全精通”为特色，理论紧密结合实例进行透彻讲解，让读
者能够综合运用本书所讲述的各项功能。
读完本书，相信读者可以具备数控加工的实际能力，对新产品的开发更能得心应手。
本书作者在长期从事CAD／CAM的教学、培训和实践过程接触到不同的三维设计软件，对UG等软件
有了十分深刻的认识和了解，也真正能够体会到其中理论与实际结合的重要性。
为此，我们将自己学习和使用该软件的经验和体会写出来，与广大读者共享。
与其他同类书籍相比，本书有如下特点：·有理论深度。
本书以教学培训学生和UG NX在生产过程中的应用为基础，总结了大量的实践经验，具有一定的理论
深度，有别于市场上销售的UG NX数控加工教程。
·有实践广度。
本书实例丰富、代表性强、技术含量高。
全部实例均来自一线企业的生产实践，具有较强的实用性、指导性和可操作性。
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内容概要

本书详细全面地介绍了UG NX 5.0中文版数控编程的主要功能、完整过程、方法、技巧及应用。
全书分为4篇，共18章：第1篇分为5章，为数控加工基础篇，对UG NX 5.0软件做了简单介绍；第2篇分
为5章，为数控加工入门篇，介绍了平面铣、型腔铣、固定轴曲面轮廓铣、点位加工和子类型的操作
、高速铣削和多轴铣削加工技术及应用；第3篇分为3章，为数控加工进阶篇，结合实例讲述了点位加
工技术的应用、注塑模具凸模类零部件加工方法、注塑模具滑块类零部件加工方法；第4篇分为5章，
为数控加工综合篇，从工程的角度，讲述了标准件定位套MP3动模、静模、动模电极和静模电极的加
工编程过程。
　　本书可作为广大在校大学生和工程技术人员掌握UG NX 5.0数控加工技术的自学用书和参考用书
，也可作为大专院校机械、汽车等专业的课程教材。
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章节摘录

插图：
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编辑推荐

名师指导+设计理念+设计思路+案例驱动《UG NX 5.0 数控加工一册通》作者在长期从事CAD/CAM的
教学、培训和实践过程接触到不同的三维设计软件，对UG等软件有了十分深刻的认识和了解，也真
正能够体会到其中理论与实际结合重要性；《UG NX 5.0 数控加工一册通》是以教学培训学生和UG
NX在生产过程中的应用为基础，总结了大量的实践经验，具有一定的一定的深度，有别于市场土销售
的UG NX数控加工教程；《UG NX 5.0 数控加工一册通》实例丰富、代表性强、技术含量高，全部实
例均来自于一线企业的生产实践，具有较强的实用性、指导性和可操作性。
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