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前言

　　本书是2l世纪中等职业学校数控技术应用专业技能型紧缺人才培训系列教材之一。
全书根据教育部中等职业教育培养目标和对本课程的基本要求，结合全国中等职业技术教育数控专业
紧缺人才研讨会精神编写而成，并经系列教材专家组编委会审定通过。
　　本课程面向制造业，旨在培养学生具有与本专业相适应的文化水平，使其掌握电气控制的基础知
识、基本技能，了解数控加工设备的工作原理，熟悉基本结构，具有数控加工技术的基本知识，从而
能在相关企业从事数控设备的操作与维护（以数控车床、数控铣床为主）及电气维修工作。
　　本书涵盖的课程有电工基础、电子线路（模电、数电、电力电子）、电工仪表与测量、电机与电
气控制等，属于专业基础课。
它包含了各课程的基本原理、实验和实践。
通过本课程知识的学习，学生能够掌握电路、电气控制的有关基础常识；通过本课程的项目训练，学
生可以达到初级电工所具备的基本知识和基本技能的水平，并在数控技术应用专业的调试、维修专门
化方面打下一定的基础。
本课程强调理论实践一体化，对原相关课程作了如下改革：（1）围绕相关技术在数控机床上的应用
设置课程内容，去除无关的知识点，以够用为度；（2）删除己有理论的验证和繁冗的计算；（3）强
调元件的认识、检测、输入／输出的技术，简化原理的阐述；（4）在电机与电气控制技术中增加步
进电动机、伺服电动机，以及变频等相关知识。
同时，在全书中增加综合训练的内容，提高学生对电气控制技术的全面认识和动手能力。
’本书由江苏省财经职业技术学院（原江苏省淮海工业贸易学校）高级讲师赵俊生担任主编。
参加编写工作的人员分别是：广东东莞理工学校吴立群编写第1章，邵伯进编写第2章，江苏省盐城市
第一职业高中树建凯编写第3章，赵俊生编写第4章，唐义锋编写第5章。
在本书编写、审定的过程中，曾得到江苏省财经职业技术学院的领导及同志们的多方面帮助，在此一
并致谢。
　　本书由葛金印老师、王猛老师和耿淬老师主审，并提出了许多宝贵意见和建议。
编者对此表示衷心的感谢。
本书经过教育部审批，列为教育部职业教育与成人教育司推荐教材。
　　由于编写时间仓促，编者水平有限，书中难免有欠妥之处，敬请读者指正。
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内容概要

　　《教育部职业教育与成人教育司推荐教材·中等职业学校数控技术应用专业教学用书：数控机床
电气控制技术基础（第2版）》是教育部职业教育与成人教育司推荐教材，根据教育部《中等职业学
校数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训指导方案》中主干课程《数控电气控制技术》的教
学基本意见与要求，并参照有关行业技能鉴定规范及中级技术工人等级标准而编写。
　　全书共分6章，包括电工技术基础常识，模拟电子技术常识，数字电子技术常识，数控机床常用
电机的控制与调速简介，数控机床常见电气故障诊断与分析常识，PLC与接口技术。
全书还安排了21个专业技能训练，4个操作性较强的综合技能训练。
　　《教育部职业教育与成人教育司推荐教材·中等职业学校数控技术应用专业教学用书：数控机床
电气控制技术基础（第2版）》既可作为中等职业学校数控专业教材，也可作为相关行业岗位培训教
材或自学用书。
　　《教育部职业教育与成人教育司推荐教材·中等职业学校数控技术应用专业教学用书：数控机床
电气控制技术基础（第2版）》还配有电子教学参考资料包（包括电子教案、教学指南及习题答案）
，详见前言。
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章节摘录

　　直流伺服电机是指使用直流电源的伺服电机。
它的结构与一般直流电机基本相同，只是体积较小，也是由装有磁极的定子、可以旋转的电枢和换向
器等组成。
按励磁方式通常分为他励式（电枢和磁极分别由独立的直流电源供电）和永磁式（磁极由永久磁铁制
成，不需要励磁绕组和励磁电源）两种。
　　步进电机，顾名思义是“一步一步”地转动的一种电机，其功能是将输入的脉冲信号变换为阶跃
式的角位移或直线位移，即每输入一个脉冲信号，电动机就相应转过一个角度，或向前进一步。
　　步进电机能够快速启动、制动和反转，在数字控制系统中，步进电机被广泛用做执行元件。
　　步进电机按其转矩产生的原理分为：反应式步进电机（转子上面没有绕组，依靠反应转矩工作）
和励磁式步进电机（转子上面有励磁绕组，依靠电磁转矩工作）。
反应式步进电机的应用最广泛，且具有一定的代表性。
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