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内容概要

　　在内容组织和编排上，选用了目前使用最广的FANUC系统作为典型数控系统进行剖析，详细介绍
了数控车床的编程、操作与维护，CAXA、MasterCAM数控车床自动编程软件以及数控车床常见故障
的分析与消除方法等内容。
《典型数控系统实用技术培训教程?FANUC系统数控车床编程与维护》实用性强，实例大多来源于企
业，便于读者借鉴。
书中使用了大量图片和图例来说明数控车床的操作过程，内容通俗易懂。
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章节摘录

　　第1章 数控车床概论　　1.1 概述　　1.1.1 数控的定义　　数字控制（NC）可定义为通过机床控
制系统用特定的编程代码对机床进行操作，这些代码是由字母、阿拉伯数字及选用的符号按照一定的
逻辑顺序和规定格式组成的。
计算机数字控制（CNC）是以计算机为核心的数控系统对机械运动及加工过程进行控制。
　　CNC主要使用内部微处理器（即计算机）操作程序。
计算机含有储存各种程序的存储寄存器，这些程序可以用来处理逻辑操作，零件编程员和机床操作员
可以通过控制系统自身（在机床上）来修改程序，CNC程序和逻辑操作作为软件指令存储在专用的计
算机芯片上，而不是用电缆类的硬件连接方式来控制逻辑操作。
　　由于现代数控系统都采用了计算机，因此可以认为NC和CNC是等同的。
　　1.1.2 数控车床的产生和发展　　1.数控车床的产生　　1946年，冯?诺依曼研制成功世界上第一台
电子计算机，为机械产品制造由刚性自动化向柔性自动化奠定了基础。
为了解决航空与宇宙航行方面的大型和复杂零件的单件、小批量生产，美国开展了军备竞赛。
1949年，为了能在短时间内制造出需要经常变更设计的火箭零件，美国空军后勤司令部委托PARSONS
公司与麻省理工学院（MIT）伺服机构研究所协作研制数控机床，并于1952年3月，成功研制出世界上
第一台三坐标数控镗铣床。
它综合应用了电子计算机、自动控制、伺服驱动、精密检测、新型机械结构等多方面的技术成果。
上个世纪末，美国又成功研制出世界上第一台数控车床。
我国是从1956年开始研制数控机床的。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<FANUC系统数控车床编程与维护>>

编辑推荐

　　可作为数控车床操作人员的培训教材，也可作为高职数控专业及机械专业的学生，以及从事数控
加工等工程技术人员的参考用书。
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