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内容概要

　　《精编电气与电子信息类本科规划教材·电子电气基础课程：电子工艺训练教程（第2版）》是
哈尔滨工业大学工程训练中心的教师和工程技术人员经过多年的教学实践，为“电子工艺训练”教学
而编写的。
《精编电气与电子信息类本科规划教材·电子电气基础课程：电子工艺训练教程（第2版）》是在第1
版的基础上，增加了新的内容，更注重学生动手能力的训练。
《精编电气与电子信息类本科规划教材·电子电气基础课程：电子工艺训练教程（第2版）》共7章，
分别为：安全用电知识、电路焊接工艺、电子元器件、印制电路板的设计与制作、实习电子产品、电
子产品的调试与检修、Protel DXP 2004 SP2电路设计软件的使用。
　　《精编电气与电子信息类本科规划教材·电子电气基础课程：电子工艺训练教程（第2版）》可
作为工科院校电工电子工程训练的教材，也可作为相关工程技术人员和无线电爱好者的参考书。
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章节摘录

　　第1章　安全用电知识　　电是现代社会不可缺少的动力来源，工业生产和文明生活都离不开电
，电对人类的进步和发展起着非常重要的作用。
电的使用有其两面性，使用得当，能给我们带来很大的益处；若使用不当，则会造成很大的危害。
因此，掌握安全用电的基本知识非常重要。
安全用电技术是研究如何预防用电事故及保障人身、设备安全的一门技术。
在工业生产中，要使用各种工具、电器、仪器等设备，同时还接触危险的高压电，如果不掌握必要的
安全用电知识，操作中缺乏足够　　的警惕，就可能发生人身、设备事故。
　　1.1　安全常识　　安全用电包括人身安全和设备安全。
为了防止触电事故的发生，必须十分重视安全用电。
当发生用电事故时，不仅会损坏设备，还可能引起人身伤亡、火灾或爆炸等严重事故。
因此，注意安全用电是非常必要的。
　　电气设备使用之前，首先要清楚电器的额定电压与供电电压是否相符。
额定电压通常在电器的显要位置标明。
低压电器一般为220V及110V，高压电器都在380V以上。
如果将额定电压为110V的电器接到220V的电源上，就会使电器因实际电压过高而烧坏，而且还会带来
触电的危险。
反过来，如果将额定电压为220V的电器接到110V的电源上，虽然不会毁坏电器，但电器就不能发挥正
常的效能。
假若发现额定电压与电源电压不符，可以选择一个匹配的变压器，通过变压器将电源电压转换成与电
器相适应的电压。
　　1.1.1　安全电压　　安全电压的定义为防止触电事故而采用特定电源供电的电压系列，特定电源
供电是指由专用的安全电压的电流装置供电。
安全电压定值的等级分为42V，36V，24V，12V和6V，而直流电压不超过120V。
通过人体的电流越大，对人体的影响也越大。
通过人体电流的大小，主要取决于加在人体上的电压及人体的电阻。
人体电阻一般为100kf2，皮肤潮湿时可降到1kQ以下。
因此，接触的电压越高，对人体的损伤也就越大。
一般将36V以下的电压作为安全电压，但在潮湿的环境中，因人体电阻的降低，即便接触36V的电压也
会有生命危险，所以要用12V安全电压。
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