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前言

　　本书是以我国数控技能型紧缺人才培养、培训方案为指导思想，以劳动和社会保障部制定的《数
控车工职业技能鉴定标准》为依据，以培养学生理论知识和实际操作相结合的能力为目标，根据中等
职业学校、技工学校的教学特点编写的。
　　职业学校、技工学校是培养“能工巧匠”、“智能型操作人员”的地方，学生的技能训练必然是
教学工作的重点。
因此，所选取的内容都力求理论与实训相匹配。
　　本书以我国使用十分普遍的国产系统——广州数控GSK980TA为例，详细地介绍了它的编程与操
作方法（广州数控GSK980TA、凯恩蒂KND—K1Ti、华中数控、FANUC的指令格式、编程方法十分接
近，只要学会其中一个，另外几个也就掌握了）。
　　针对数控车工职业技能鉴定考试的要求，结合多年培训、实习、考证和数控大赛的教学经验，力
求符合中职学校、技工学校学生的认知水准，列举了大量中级工、高级工职业技能鉴定考核样例，详
细描写了加工工艺、刀具选择和程序的编制，配有零件平面图、实体图和选用刀具图，可增强学生的
感性认识。
　　围绕数控车床编程和操作这条主线，注重基本理论的阐述。
在结构安排和表达方式上，强调由浅入深，循序渐进，图文并茂，使学生能够轻松掌握。
所有图样经过精心选择，外形美观，加工出来就是一件件艺术品，令人爱不释手，可大大激发学生的
兴趣，提高学习积极性；同时对节约材料、降低成本、全面训练，进行了优化组合。
十分适合于学校实习实训操作。
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内容概要

　　《数技工学校机电技术专业系列教材：数控机床编程与操作（数控车床分册）》以我国十分普及
的国产系统—广州数控GSK980T为例编写，重点以实例方式介绍数控车床编程的方法和技巧。
选取了大量具有代表性的中级、高级数控车工职业技能鉴定样例，详细介绍了加工工艺、刀具选择、
程序编制及说明。
还配有零件平面图、实体图和选用刀具图，可增强学生的感性认识。
每章内容之后配有思考练习题。
　　书中所有图样经过精心选择，外形美观，可大大激发学生兴趣，提高学习积极性；同时兼顾了节
约材料、降低成本以及全面训练，十分适合学校实习实训操作。
《数技工学校机电技术专业系列教材：数控机床编程与操作（数控车床分册）》还介绍了实习安全操
作规程以及数控机床的日常维护和操作。
　　《数技工学校机电技术专业系列教材：数控机床编程与操作（数控车床分册）》可以作为中职、
技工学校的数控、机加、模具和机电类专业教材，也可作为职业技术院校机电一体化、机械制造类专
业理论和实训教材，以及机械类工人岗位培训理论和实训教材。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　1.1　数控加工技术的产生和发展　　1.1.1　数控加工技术的产生　　随着科学
技术的发展，机械产品日趋复杂和精密，改型、更新换代也日益频繁，生产类型也由单品种、大批量
生产向多品种、小批量生产转化。
因此，对机床的性能、精度、自动化程度等提出了越来越高的要求。
传统的普通机床面临着加工困难，其生产效率和产品质量已难以适应形势的发展。
数控机床就是在这种情况下被开发并逐渐发展起来的。
　　由于数控系统综合应用了电子计算机、自动控制、伺服驱动、精密检测和新型结构等方面的科技
成果，具有高柔性、高精度、高自动化的特点，解决了机械制造业中常规加工难以解决的，甚至是无
法解决的单件、小批量，尤其是复杂型面零件的加工。
　　应用数控技术是机械制造业的一次技术革命，它大幅度提高了机械制造业的制造水平，为社会提
供了高质量、多品种和高可靠性机械的产品，它使机械制造业的发展进入了一个崭新的阶段。
　　数控机床以灵活性强，生产效率高，加工精度高，加工质量稳定，适合加工形状复杂的工件，以
及良好的经济效益等优势，得到了机械制造行业界的青睐和广泛应用。
　　目前，数控加工技术的应用领域已从当初的航空工业部门逐步扩大到汽车、造船、机床、建筑等
民用机械制造业，并已取得了巨大的经济效益。
　　⋯⋯
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