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内容概要

本书论述了数控系统的工作原理、Fanuc 0IB系统的调试及维修技术等。
通过运用Fanuc 0IB 系统故障诊断与调试过程中的实际界面，讲解数控系统软件调试、硬件配置与连接
、系统 参数的含义及设置、PLC程序的作用及编程方法、报警处理方法，使读者能够参照书中的图 示
和讲解完成数控系统的使用、调试及常见报警的处理。
    本书可供工厂数控机床使用和维修人员阅读、参考，也可作为高等职业技术院校数控技术应 用专业
及相关专业进行工程教学和工程训练的指导教材。
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章节摘录

　　第0章　绪论　　在数控机床行业中，数控系统是指计算机数字控制装置、可编程序控制器、进
给驱动与主轴驱动装置等相关设备的总称。
有时仅指其中的计算机数字控制装置，并将计算机数字控制装置称为数控装置。
　　数控系统的组成及各部分的作用如下。
　　如图0-1所示是数控系统结构框图。
　　0.1.1　输入/输出设备　　输入装置的作用是将控制介质（信息载体）上的数控代码传递并存人数
控系统内。
根据控制介质的不同，输入装置可以是光电阅读机、磁带机或软盘驱动器等。
数控加工程序、数控系统参数、PMC程序不仅可以通过键盘用手工方式直接输入数控系统，还可以由
计算机用RS．232C或采用网络通信方式传送到数控系统中。
　　零件加工程序的输入过程有两种不同方式：一种是边读入边加工；另一种是一次将零件加工程序
全部读人数控装置内部的存储器，加工时再从存储器中逐行调出进行加工。
　　各种类型的数控机床中最直观的输出装置是显示器，有CRT显示器或彩色液晶显示器两种。
输出装置的作用是：数控系统通过显示器为操作人员提供必要的信息。
显示的信息可以是正在编辑的程序、坐标值、报警信号等。
　　总之，输入／输出装置是机床数控系统和操作人员进行信息交流、人机对话必须具备和必要的交
互设备。
　　0.1.2　数控装置　　数控装置就是通常所说的计算机数控系统，它由专用或通用计算机硬件加上
系统软件和应用软件组成，完成数控装备的运动控制功能、人机交互功能、数据管理功能和相关的辅
助控制功能。
它是数控装备功能实现和性能保证的核心组成部分，是整个数控体系的中枢。
　　⋯⋯
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