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内容概要

PLC（可编程控制器）是一类应用面极广的通用工业控制器。
本手册围绕PLC的应用，详细讲解其原理、硬件结构、软件结构、编程语言、数据通信系统等，在此
基础上介绍了PLC的产品、外围设备和器件，并通过具体应用实例介绍相应的PLC编程、系统设计、
安装、维护等。
同时，本书收集了大量的资料，按行业分门别类加以归纳，对于不同的行业、不同的流程和不同控制
功能，如何设计基于PLC的控制系统，尤其是从应用的角度做出合理的规划和采取恰当的举措，都通
过应用实例进行了较详细的说明。
    本书可作为工程技术人员自学和应用可编程控制器技术的指导书，也可作为可编程控制器技术培训
和相关专业师生的参考书。
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