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前言

　　数控技术是现代制造业实现自动化、柔性化、集成化生产的基础，离开了数控技术，先进制造技
术就成了无本之木。
数控技术的广泛使用给机械制造业生产方式、产业结构、管理方式带来深刻的变化，它的关联效益和
辐射能力更是难以估计。
数控技术及数控装备已成为关系国家战略地位和体现国家综合国力的重要基础性产业，其水平高低是
衡量一个国家制造业现代化程度的核心标志，实现加工机床及生产过程数控化，已经成为当今制造业
的发展方向。
　　我国数控技术及产业尽管在改革开放后得到了快速发展，但是，与发达国家相比仍然有较大的差
距，其原因是多方面的，但最重要的是数控人才的匮乏。
目前，随着国内数控机床用量的剧增，急需培养一大批各种层次的数控人才，特别是应用型高级技术
人才及能熟练操作数控设备的技能人才，而数控车床、铣床、加工中心及一些特种数控设备操作人员
的培养更加显得紧迫。
　　为了适应我国高等职业技术教育发展及数控技能型人才培养的需要，我们特编写了这一套“数控
职业技能实践系列教程”。
　　本系列教程分6册：《数控加工技术基础》、《数控车削编程与操作》、《数控铣削编程与操作
》、《数控加工中心编程与操作》、《特种数控设备编程与操作》、《数控设备故障诊断与维修》。
　　承担本系列教程编写工作的中北大学机械工程与自动化学院机械工程系，在“机械设计制造及其
自动化”山西省品牌专业建设的基础上，1995年就开设了“机床数控技术”和“制造自动化技术”两
个专业方向，其专业基础课程《机床数控技术》是省级精品课程。
在继续工程教育方面，作者单位作为“兵器工业现代数控技术培训中心”和“全国数控培训网太原分
中心”的承办单位，自1995年以来，开办了50多期现代数控技术普及班、高级班和各种专项班，为80
多个企事业单位培训了大量现代数控技术方面的工程技术人才。
目前，中北大学是教育部、国防科工委、中国机械工业联合会认定的数控技术领域技能型紧缺人才培
养培训基地。
　　本系列教程是经过10多年教学实践的积累和检验，不断进行补充、更新、修改而编著完成的。
教材力求取材新颖，介绍的内容由浅入深，循序渐进，深入浅出，图文并茂，形象生动，理论密切联
系实际，特别着重于应用，每一部分都列举了大量实例。
为了满足数控职业技能型人才的市场需要，理论部分的讲解突出了简明性、系统性、实用性和先进性
等特点，反映机与电的结合，减少繁杂的数学推导，系统全面地介绍了数控技术、数控装备、数控加
工工艺等方面的知识。
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内容概要

　　《数控加工技术基础》主要介绍机械加工领域中有关数控加工技术的基础知识。
其主要内容包括数控加工概述、数控加工技术的基本原理、数控插补原理、典型数控系统简介、数控
机床的伺服系统、数控加工工艺基本知识，以及数控加工程序编制基础等。
　　《数控加工技术基础》取材新颖，介绍的内容由浅入深，循序渐进。
为了满足数控职业技能型人才的市场需要，《数控加工技术基础》理论联系实际，着重于应用，同时
理论部分的讲解突出简明性、系统性、实用性和先进性等特点。
　　《数控加工技术基础》可作为高职、高专、成人高校、电大的机电类、数控技术类专业教材，以
及机电一体化类专业各种层次继续教育的数控培训教材，也可供自动化领域及机械制造业有关工程技
术人员和研究人员参考使用。
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