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内容概要

本书共7章，主要介绍了数控加工技术概述、数控加工的切削基础、数控加工工艺设计及数控加工工
艺文件、数控加工的工具系统、数控加工夹具、复杂形状零件的数控加工工艺、铣削和加工中心的加
工工艺、数控电火花线切割和数据激光切割两种特种加工工艺、高速切削工艺和电火花线切割加工工
艺等内容。
　　本书的内容简洁，语言通俗易懂具有较强的可读性。
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和分类  第四节　数控技术的应用与发展  第五节　数控机床的使用、维护与故障处理  本章习题第2章
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控编程数学基础  第八节　机械加工精度及表面质量  本章习题第5章　数控刀具系统及机床夹具  第一
节　数控加工刀具的种类及特点  第二节　可转位刀片及其代码  第三节　数控加工刀具的选择  第四节
　数控机床刀具系统  第五节　数控加工用夹具  本章习题第6章　数控机床切削加工工艺　第一节　数
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