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内容概要

本书结合计算机辅助加工的最新发展和工程实例，围绕数控加工这一中心，系统地讲解
了Pro/ENGINEER野火版3.0的NC模块具体功能与实践操作方法。
主要内容包括加工启航篇，介绍了数控加工与Pro/ENGINEER的关系， Pro/NC加工中的基本概念与配
置操作，NC序列的创建、通用制造参数、加工数据库配置、辅助NC序列、CL命令及设置、NC序列
的编辑与过切检测等；铣削加工篇，介绍了铣削加工基础，常用铣削方法及铣削制造几何模型设置等
；其他加工篇，包括孔加工、粗加工与重新粗加工等其他常见加工；车削加工篇，介绍了车削工艺基
础以及车削方法；高级加工篇，介绍了线切割与加工中心；后置处理篇，介绍了后处理器与工艺表。
    本书非常适合课堂教学、资料参考和自学指导，既可以作为高等工科院校的相关设计专业学生的教
材，也可以作为工程技术人员的参考书。
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