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内容概要

　　 本书在介绍机电控制技术的含义、机电控制系统的基本要素、基本功能和机电控制系统设计方法
的基础上，以90%以上的篇幅列举了机电控制技术在位置控制系统、速度控制系统、过程控制系统及
综合控制系统中的应用实例。
同时，注重系统中各个要素之间的协调与匹配，即各个环节之间的“接口”，以期达到系统整体优化
的目标。
    本书供机电一体化、应用电子技术、电气自动化、过程自动化和计算机应用等专业和部门的广大工
程技术人员、操作人员使用，也可作为大专院校的教材或教学参考书。
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